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CUVINT INAINTE

In aceastd carte sint prezentate mai multe obiecte
din lemn utile in gospodadrie, precum $i materialele,
uneltele si procedeele utilizate pentru realizarea lor.
Cartea este destinatd tuturor copiilor care doresc ca,
in timpul liber, sa capete cunostinte si deprinderi
folositoare, atit lor, cit si celor din jurul lor. Cu unel-
tele ce le avem in casa, completindu-le cu cele ce ne
lipsesc, putem usor alcdtui un mic atelier, unde, cu
sigurantd, vom transforma diverse deseuri din lemn

in obiecte folositoare.

Desigur, indeminarea necesard folosirii uneltelor
va cere un oarecare timp, dar, cu sprijinul tatdlui,
al fratelui mai mare, al tovardsului profesor, sau

chiar al unui prieten, vom reusi sd ajungem la cele
mai bune rezultate.

www. StartSpreViitor.ro

Dimensionarea schitelor se poate modifica potrivit
cerinfelor sau inspiratiei pe care o avem. Ele au fost
create pentru o minimd orientare $i ramine ca ima-
ginatia voastrda creatoare sd gdseascd noi forme, care
sa va serveascd mai bine intentiile, si fie mai func-
fionale i a cdror esteticd sa trezeascd admiratia celor
ce le privesc.

Lucrind atent si chibzuit la realizareq acestor
obiecte din lemn, veti constata cd aveti o ocupatie
placuta, care vd dd satisfactie, iar familiei sau prie-
tentlor numai bucurii.

Dorind ca acesti primi pasi pe care ii facem im-
preund sd constituie inceputul unui drum spre do-
bindirea ,,bratdarii de aur“ in prelucrarea lemnuluz,
nu-mi ramine dectt sa va spun ,,SPOR LA TREABA!“

Autorul
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MATERIALE UTILIZATE

Materialul pe care urmeazad sa-l1 utilizam pentru
confectionarea obiectelor prezentate in partea a doua
a cartii, este lemnul. Arborii care furnizeaza lemnul
folosit in mod curent sint alcatuiti, dupa cum se stie,
din: radacina, tulpina si coronament. Coronamentul
este totalitatea crengilor ce poarta frunze si fructe.
Materialul lemnos existent in radacina este in can-
titate mai mica, fiind mai putin utilizat, exceptie fa-
cind radacina de nuc, folosita la producerea furnire-
lor. Coronamentul lipsit de frunze, cu crengile mai
groase taiate la diverse lungimi este destinat indeo-
sebi arderii, el constituind o parte din lemnele de
foc pe care le ardem in sobe in perioada anotimpu-
lui rece sau le folosim la preparatul mincarii in lo-
cuintele din mediul rural. Tulpina constituie partea
din arbore care are un aport deosebit la furnizarea
materialului lemnos. Sectionind transversal tulpina
unui arbore deosebim: coaja, lemnul si miduva. In
zona lemnului observam, de la coaja pind la madu-
va, o serie de inele de forma mai mult sau mai pu-
tin regulata. Ele se numesc inele anuale, fiecare inel
constituind portiunea cu care arborele a crescut in-
tr-un an. Mai putem deosebi si o serie de linii ce
pornesc din zona maduvei catre coaja. Ele se nu-
mesc raze medulare. Desenul fibrelor constituie o
caracteristica a lemnului. Fibrele de brad, atunci cind
privim o bucata de scindura, au forma aproximativ
regulatd, cu desen alungit. Fibrele fagului au insa
aspectul unor puncte alungite sau linii scurte si
subtiri.

Lemnul are o serie de proprietati fizice, cum sint
contragerea si umflarea, greutatea specifica, carac-
teristici acustice, izolatoare, mecanice... Contrage-
rea are loc atunci cind lemnul, prin uscare, isi mic-

soreaza dimensiunile. Umflarea este procesul invers,
www. StartSpreViitor.ro

deci procesul prin care lemnul isi mareste dimensiu-
nile atunci cind are posibilitatea de a inmagazina,
prin absorbtie, apa. Cele douda fenomene conduc la
deformarea dimensiunilor unei piese de lemn, fapt
care face necesard protectia prin diverse finisaje si
ferirea de umiditate in exces. In acest fel putem pas-
tra nedeformate imbinarile elementelor ce alcatuiesc
un obiect. Umflarea are si efecte pozitive. Astfel,
etansarea butoaielor se imbunatateste atunci cind le
umplem cu apa, doagele marindu-si dimensiunile,
rosturile dintre ele devenind minime sau chiar dis-
parind.

Greutateq specificd constituie o caracteristica ce
a permis utilizarea lemnului, in vechime, la con-
structia navelor ce navigau pe mari si oceane la mari
distante. Astazi lemnul este utilizat la confectionarea
barcilor si participa, de asemenea, la constructia na-
velor moderne. Greutatea specifica reprezinta rapor-
tul dintre greutatea unei bucati de lemn si volumul
ei. Putem observa ca greutatea specifica se va modi-
fica in functie de umiditatea continuta. La un nivel
stabilit constant al umiditatii speciilor ce cresc in
tara noastra, lemnul de plop are cea mai mica greu-
tate specificad. Urmeaza apoi lemnul de tei, brad si
molid.

Proprietatile acustice ale lemnului sint evidentiate
indeosebi de lemnul de paltin si de molid, care este
utilizat la confectionarea instrumentelor muzicale.
Lemnul de molid, pentru a fi utilizat la instrumente
muzicale, va trebui sa aibad inele anuale dezvoltate
uniform, de circa 2 mm grosime, fara defecte. El se
numeste lemn de rezonanta.

Proprietatea de izolare termica a lemnului face ca
el sa fie utilizat la constructii de case, cabane, con-
structii agricole.

Cozile de unelte, schiurile, beneficiaza de alta pro-
prietate a lemnului si anume de elasticitate. Ea
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permite amortizarea loviturilor si atenuarea vi-
bratiilor.

Pentru a putea utiliza lemnul potrivit intentiilor
noastre va trebui si indepartim zonele ce au de-
fecte si care provin fie dintr-o crestere anormala, fie
din atacul unor insecte sau sint urmarea unor ope-
ratii de prelucrare. Defectele contribuie la restrin-
gerea domeniului de utilizare a lemnului.

Printre defectele mai frecvent intilnite si pe care

va trebui pe cit posibil sa le evitam, se numara no-
durile.

Ele reprezinta urme generate de cresterea ramuri-
lor pe trunchi. Pot fi simple, sau grupate. Nodurile
care prin uscare se pot desprinde, sint noduri caza-
toare.

Nodurile au o tarie mai mare decit restul fibrelor
de lemn, la prelucrare cutitele uneltelor folosite uzin-
du-se mai rapid. La lemnul de rasinoase se pot ob-
serva zone care contin pungi de rasina. Ele trebuiesc
curatate si apoi chituite, pentru a se putea finisa zo-
nele respective. '

Insectele care ataca lemnul se numesc insecte xilo-
fage. Ele se hranesc cu lemn, formind galerii sau
gauri. Insectele care produc defectele mai sus arata-
te sint furnica de padure, cariul, croitorul stejarului
si altele.

Galeriile si gaurile facute de insecte micsoreaza
rezistenta unei piese din lemn. Ele nu sint admise
la lemnul bustenilor utilizati pentru sprijiniri in mi-
na, iar la bustenii selectionati pentru prelucrarea ca
semifabricate (placaj, panel), numarul galeriilor pe
metru este limitat. Protectia lemnului impotriva ac-
tiunii insectelor se face tratindu-l cu diverse solutii

antiseptice (insecticide) care au o actiune toxica asu-
pra insectelor. Daca la bucatile de lemn pe care le

utilizim vom intilni defecte cum sint gauri de in-
secte sau galerii sectionate, va trebui si le curatam
si sa le chituim pentru a le putea finisa.
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Un defect intilnit destul de frecvent este modifi-
carea culorii fibrelor de lemn. Astfel, petele de cu-
loare verde-cenusie care apar la semifabricatele de
de lemn stivuit (scinduri, placaje), se datoresc muce-
gaiului. El se dezvolta atunci cind in incinta unde
s-au depozitat semifabricatele este multa umiditate
si ventilatia aerului nu este asiguratad. Deoarece mu-
cegaiul pateaza culoarea fibrelor, la pregatirea unei
suprafete pentru finisare va fi nevoie de o slefuire
prelungita, cu hirtie sticlata.

Dintre defectele generate de o prelucrare neco-
respunzatoare se pot enumera diferente de planei-
tate, tesituri, rupturi de fibre etc. |

Pentru a extinde domeniul de utilizare a lemnului,
a imbunatati unele calitati si a indeparta pe cit po-
sibil efectele unor caracteristici negative, lemnul este
supus anumitor tratamente.

Astfel, pentru lemnul folosit la mobila curbata,
sau la butoaie, tratamentul constd in aburire la o
temperaturd de 100°C timp de citeva ore. In acest
fel lemnul de fag capatd o culoare mai placuta si
prelucrarea devine mai usoara.

Prin impregnarea lemnului cu rasini sintetice se
asigurd o imbunatitire a rezistentei si durititii. Im-
bunatatirea proprietatilor mecanice se poate face si
prin presare, marindu-i greutatea specifica. In timpul
presarii, lemnul este supus unor temperaturi ridicate.
Lemnul obtinut ca urmare a presarii se numeste
,lignoston®.

Asigurarea rezistentei impotriva focului se face
impregnind lemnul cu substante care nu ard si care
impiedica aprinderea lemnului. Aceasta operatie se
numeste ignifugare. Ea se aplica la acoperisuri, con-
structii cu specific agricol etc.

O metoda de a imbunatati caracteristicile mecanice

ale lemnului este stratificarea urmata de incleiere.
Stratificarea se face prin taierea lemnulul in stra-

turi subtiri, numite furnire. Furnirele pun in evi-
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deni{a desenul fibrelor de lemn. Ele sint folosite si

pentru acoperirea fetelor vizibile ale pieselor de mo-
bilier, sau la usi. Asemenea furnire cu caracter de-
corativ se numesc furnire de fata. Grosimea lor este
cuprinsa de regula intre 0,6—0,8 mm. Pentru acope-
rirea placilor de panel sau a placilor aglomerate din
lemn se utilizeaza furnire cu o grosime mai mare,
care se numesc furnire de bazd sau blinduri. Ele
servesc §i ca strat suport pentru furnirele cu carac-
ter decorativ.

Pentru producerea placajului se utilizeaza furnire
a caror grosime ajunge la 5 mm. Prin procedee in-
dustriale, incleind 3, 5 sau 7 straturi dispuse alterna-
tiv la 90° sau la unghiuri mai mici se obtine pla-
cajul.

Alt produs obtinut prin procedee industriale este
panelul. Miezul foilor de panel este alcatuit din
sipci subtiri incleiate succesiv in mai multe rinduri,
peste care se aplica furnire. Prin aglomerarea cu ra-
sini sintetice a aschiilor rezultate din transformarea

deseurilor din lemn se obtin placile aglomerate din
lemn (PAL). Prin crearea, din fibrele de lemn, a

unei structuri asemandtoare cu structura pislei, fo-
losind un liant special pentru incleiere si actionind
cu temperaturi si presiuni ridicate, se obtin pldacile
din fibre de lemn (PFL). In functie de duritatea lor,
deosebim PFL dur, cu duritate mai mare decit cea
a lemnului obisnuit, si PFL poros a carui duritate
este mai mica, dar a carui structura fibroasa il face
utilizabil ca bun izolator.

Taind in lung un arbore curatat de craci, che-
resteaua care se obtine, dupa forma sectiunii trans-
versale, poarta diverse denumiri. Astfel deosebim
laturotul care are numai o fata prelucrata, obtinin-
du-se din zona marginala a unui bustean. Urmeaza
apoi grinzile, care pot avea doua sau toate fetele
prelucrate. Atit grosimea cit si latimea lor depa-
seste 10 cm. Riglele sint sortimente ce au grosimea
sub 10 cm si sint prelucrate pe toate fetele.

Cu toate fetele prelucrate si grosimi peste 3 cm,
dulapii constituie alt sortiment de cherestea mult

utilizat. Sortimentul pe care-l1 vom utiliza noi in
constructiile ce urmeaza sd le realizam, cu ajutorul
schitelor din carte, sint scindurile. Grosimea lor este
sub 3 cm, avind latimea mai mare decit grosimea de
2—3 ori.

Oipctle si baghetele sint alte sortimente obtinute

' prin debitarea lemnului. Cu latimi egale cu grosimea

(in cazul baghetelor) sau mai mici, ele sint utilizate
in industria mobilei, in constructii, in lucrari de tim-
plarie. Cu una sau doua muchii tesite, baghetele
sint utilizate la inchiderea rosturilor de montaj, la
timplarie, in jurul tocurilor usilor si ferestrelor, sau
la montarea covorului din PVC. In acest caz ele
Se numesc pervazurt.

La o scindura care are toate partile prelucrate
deosebim fetele (pe o parte si pe cealalti) care se
intind pe latimea scindurii; fetele laterale, inguste
(grosimea) se numesc canturt. Uneori canturile
nu sint prelucrate si in acest caz spunem ca scin-
dura nu este tivitd. Fetele ce marginesc lungimea
unei scinduri se numesc capete. Marginile dintre
fete — canturi si fete — canturi — capete, se nu-
mesc muchit.

Incercind a efectua o clasificare a lemnului, pu-
tem folosi citeva criterii cum sint: taria, culoarea,
elasticitatea sau specia din care fac parte arborii al
caror lemn a fost debitat.

Dupa tarie, lemnul poate fi lemn de esenta moale,
cum este lemnul de salcie, lemnul de brad si altele.
Lemn de esentd tare il au stejarul, fagul, salcimul.

Culoarea poate fi alba la lemnul de plop sau mo-
lid, galbuie la lemnul de tei si brad, sau rosiatica
la lemnul de fag.

Lemnul de frasin ocupa primul loc in ce priveste
elasticitatea, urmind lemnul de corn si alun.

Dupi clasificarea speciei putem intilni arbori care

fac parte din specia rasinoaselor, ca bradul, molidul,
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pinul, sau din specia foioaselor, cum sint fagul, ste-
jarul, plopul, mesteacanul.

ILa utilizarea materialului lemnos, va trebui:

— si alegem un material ce nu are zone atacate
de carii sau putregai;

— sa evitam pe cit posibil bucatile ce au noduri;
atit prelucrarea, cit si finisarea lor se face cu greu-
tate, prin uscare putind genera interspatil ce nece-
sitd o noua finisare, sau putind cadea (noduri caza-
toare);

— sa prelucram bucatile de lemn numai dupa ce
ne-am asigurat ca sint bine uscate, evitind defor-
marile ulterioare, care conduc la sldabirea imbinari-
lor si la un aspect inestetic.

O serie de alte materiale vor fi utilizate pentru
asigurarea imbindrilor si a solidarizarii lor. De ase-
menea, pentru finisajul obiectelor din lemn vor fi
folosite materiale pentru pregatirea suprafetelor si
finisarea propriu-zisa. Alte materiale, accesorii, de
reguld metalice, vor fi folosite pentru asigurarea uti-
lizarii si functionalitatii obiectelor. Aceste materiale
folosite alaturi de materialul lemnos, ca material de
bazid pentru confectionarea obiectelor din lemn, se
numesc materiale auxiliare. Calitatea produselor din
lemn, precum si aspectul estetic sint in mare ma-
sura asigurate de aceste materiale auxiliare.

Pentru asigurarea incleierii imbinarilor vor fi uti-
lizate substante ce asigura o coeziune puternica
intre suprafetele cu care vin in contact. Aceste sub-
stante ce asigura rezistenta si durabilitate imbinari-
lor se numesc cleiuri. Dupa originea lor cleiurile pot
fi: de origine animala (cleiul de oase), vegetala (cle-
iul de caseind), cleiuri sintetice (aracetul, prenade-
zul).

Procesul de incleiere se bazeaza pe proprietatea
lemnului uscat de a absoarbe apa. Absorbtia apei
face ca in porii fibrelor de lemn sa patrunda si
clei. Uscarea va conduce la intarirea liantului intre

piese, cleiul asigurind o legatura puternica intre
suprafete.

Cleiul de oase de animale pe care il vom utiliza
in mod curent, se comercializeaza sub denumirea de
OSACOL. Este granulat, si ambalat in cutii de car-
ton.

Cleiul de amidon face parte din cleiurile de ori-
gine vegetala. Utilizarea acestui clei este redusa din
cauza ca rezistenta la apa este scazuta.

Aracetul si prenadezul sint cleiuri sintetice. In
comert aracetul este imbuteliat in butelii de plastic
sub denumirea de ARACETIN. El se poate aplica
fara operatiuni suplimentare (dizolvare, incalzire)
asa cum se aplica cleiul de oase. Aplicarea se poate
face direct pe suprafetele de imbinat, cu pensula.

Prenadezul, la fel ca si aracetul, se poate aplica
fara operatiuni suplimentare.

Intrucit prenadezul este inflamabil, este necesar

ca la aplicarea lui sa indepartam sursele de foc din
incinta unde lucram.

Pentru preparatul cleiului de oase procedam in fe-
lul urmator: Punem la muiat in apa, timp de 6—
8 ore, o cantitate de granule pe care am apreciat-o
ca este suficientd imbindrii ce o avem de realizat.
Pentru aceasta ne este necesara o cutie de conserve
cu capacul superior taiat si inlaturat, si careia 1-am
confectionat o toarti din sirma mai groasa. Urechile
de prindere trebuiesc putin evazate. Cutia va {i, de
preferinti, de 250—300 g, din cele folosite pentru
produse alimentare. Amestecul ce-1 vom pune la mu-
iat va fi de 1 parte clei si 1 parte apa, in volum.
Dupa ce amestecul s-a inmuiat, punem cutia intr-o
cutie mai mare. Urechile evazate vor asigura spri-
jinirea cutiei mici pe cutia mare, si o distanta de
1—2 cm intre fundul celor doua cutii. In cutia mare
turnam apa si o punem la incalzit pe soba sau ara-
gaz. In timpul incilzirii mestecim usor cu o bagheta
de lemn pentru a uniformiza amestecul, pina cind
cleiul se va intinde usor pe bagheta. Se ia de pe foc
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cutia mare si cu o bagheta al carui capat l-am infa-
surat in material textil, sau cu o pensula cu par
aspru aplicim cleiul pe elementele imbinarii. Intre
cele doua cutii stratul de apa va asigura o incalzire
progresivda, ferind amestecul de degradare. El va
mentine temperatura cleiului si dupa ce am luat cu-
tia mare de pe foc.

Daca cleiul preparat este de o consistenta slaba,
incleierea nu va fi durabila. Acelasi rezultat se ob-
tine si daca cleiul este prea gros.

Pentru asigurarea imbindarilor se utilizeaza ele-
mente de solidarizare. Acestea sint cuiele si surubu-
rile de lemn (holtsuruburi). Ele se fabrica din otel si
au forma conceputa pentru a asigura patrunderea
ugoara, prin ascutirea tijei la un cap. Tija are di-
verse rugozitati (la cuie) iar la holtsuruburi filet, per-

mitind o buna fixare in materialul lemnos in care
a patruns.

La cui, un capat al tijei are forma unui disc, ser-
vind la batere, iar la holtsuruburi ea este crestati
simplu sau in cruce pentru a fixa surubelnita in ve-
derea infiletdrii. Baterea holtsuruburilor nu este in-
dicata, decit pentru fixarea lor la pozitie, cici filetul
va rupe fibrele de lemn, solidarizarea imbinérii nea-
sigurind rezistenta ca in cazul in care patrunderea
s-a facut prin infiletare.

Materialele de finisare sint materialele pe care le
vom utiliza pentru a pregati suprafetele produselor
din lemn si a le asigura aspectul estetic. Pentru pre-
gatirea suportului se folosesc materiale abrazive.
Cele pe care le vom utiliza in mod curent vor fi hir-
tia sticlata (glaspapir) si smirghelul. La hirtia de
slefuit granulele de sticla fixate cu adeziv constituie
abrazivul. Granulatia lor, cuprinsa intre 5 si 10 face
ca prelucrarea efectuata sa fie find sau grosiera.
Astfel, pentru curitarea suprafetelor folosim o hir-
tie cu granulatie 40, iar pentru slefuiri fine si inde-

partarea asperitatilor de la pelicula vopselelor apli-
cate inaintea stratului final se foloseste hirtie sticlata

numarul 10, 12, Pentru stratul de abraziv se mai
utilizeazd si alte materiale, cum sint granulele de
cuart sau carbura de siliciu. Hirtia ce o vom utiliza
va avea notatd asperitatea cu simbol. Astfel, pentru
hirtia sticlatd numarul 40, simbolul va fi HS-40
Smirghelul este un material ce utilizeaza ca abraziv
granule metalice fixate pe suport cu clei. Este utilizat
pentru slefuiri fine atit pentru suprafete de lemn
cit si pentru suprafete metalice.

Pentru umplerea gaurilor si netezirea suprafetelor
se folosesc chiturile. Ele servesc si la umplerea cra-
paturilor fibrelor de lemn sau nodurilor. Chiturile
au la baza uleiul de in sicativ, (ulei de in fiert) in
amestec cu praf de cretda. Aplicarea chitului se face
cu ajutorul spaclului.

Chitul poate fi achizitionat de la magazin, denu-
mirea comerciala fiind CHIT DE SPACLU.

Uleiul de in si ceara sint materiale utilizate pen-
tru umplerea porilor si asigurarea unui finisaj trans-
parent. Pentru colorarea fibrelor de lemn se utili-
zeazd baiturile. Baiturile sint substante colorante ve-
getale, minerale sau sintetice cu aspect granular, so-
lubile in apa sau alcool. Cel mai utilizat este baitul
mineral ce serveste la prepararea ,baitului de nuc¥,
adicd a baitului ce imitd culoarea lemnului de nuc.
El se mai numeste si brunul de Kassel. Pentru ca
baiturile si fie rezistente la lumina si umiditate,
suprafetele baituite se ceruiesc sau se lacuiesc.

- Suprafetele din lemn se pot finisa si prin vopsire.
Vopselele asigura pelicule cu aspect mat sau lucios.
Cele mai utilizate sint vopselele pe baza de ulei.
Denumirea sub care sint comercializate este
LINOXIN. Ele asigurd o peliculd semilucioasa, dar
au o perioada lunga de uscare (2 zile). Lacurtle sint

produse utilizate la finisare care asigura pelicule
transparente si lucioase. Lacurile, dupa produsul de

bazd folosit pentru crearea peliculei si solventul in-
trebuintat sint clasificate in: lacuri pe baza de
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ulei, pe baza de spirt si pe baza de derivati celulo-
zici.

Lacul pe bazd de ulei este comercializat sub nu-
mele de DUROLAC. Pelicula lui se usuca intr-o zi.

INOL si DUROL sint denumirile comerciale a doua
lacuri pe baza de ulei.

- Un lac pe baza de spirt, pentru preparérea emai-
lului de bronz este tinctura de bronz.

NITROLACUL este un lac pe baza de derivati
celulozici. El asigura intr-o ora o peliculd durad cu
aspect placut. Lacurile se folosesc dupa indepartarea
surselor de caldura din incinta unde le aplicim, ele
fiind usor inflamabile, indeosebi cele pe bazd de
derivati celulozici. '

Emailurile sint alte produse utilizate la finisarea
suprafetelor de lemn. Ele sint lacuri pigmentate,
asigurind pelicule dure, lucioase, cu aspect plicut.

Un email cu uscare rapidd este NOVOLINUL. Pe-
licula coloratd este semilucioasa. El este un email
pe baza de derivati celulozici.

Pentru finisare putem utiliza si culori tempera pe
care le aplicam cu pensule fine. Ele nu necesiti pre-
cautiuni speciale de utilizare, si sint usor solubile in
apa. Peste ele, pentru protejare, putem aplica lacuri
transparente. In acest mod se pot finisa, de exemplu,
farfuriile de lemn pirogravate.

Pentru a asigura fluiditate vopselelor si lacurilor
ce urmeaza a le aplica se utilizeaza diluanti. Denumi-
rea diluantului si proportia de diluare sint inscrise

pe ambalajul vopselelor, lacurilor sau a emailurilor
ce urmeaza sa le folosim.

La utilizarea vopselelor, lacurilor, sau emailurilor
precum si a diluantilor, dupi fiecare folosire, se va
fixa etang capacul cutiei ambalaj si vom lua toate
masurile de a indeparta sursele de foc din incinta
unde le folosim. De asemenea, pastrarea lor se va
face departe de surse de cildurid sau de foc. Dupa
fiecare utilizare pensula ce am folosit-o va trebui
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curatatd cu atentie pentru a putea fi utilizata cu
bune rezultate in continuare.

Alte materiale urmeaza sa le utilizam pentru a
confectiona diverse accesorii din metal sau hirtie,
la obiectele din lemn. Astfel, pentru lipituri, vom
utiliza aliajul de lipit cu cositor si paste de curatat.

Pentru asigurarea functionarii partilor in miscare
de la accesoriile metalice precum si pentru prote-
jarea lor impotriva ruginirii va trebui sa folosim
vaselina sau uleiul mineral. '

CITEVA RETETE UTILE

Durabilitatea este caracteristica lemnului de a-si

pastra proprietitile un timp cit mai indelungat atunci
cind este supus unor actiuni diverse cum sint umi-

ditatea, atacul insectelor, caldura etc. Ea poate f{i
sporitd prin citeva procedee:

— Impermeabilizarea prin bituminizare este un
procedeu ce protejeazd partile introduse in pamint
ale obiectelor din lemn, ferindu-le o perioada inde-
lungatéd de putrezire. Topim bitum (smoald) intr-un
recipient. Cu ajutorul unei baghete pe care am infa-
surat material textil, acoperim intreaga suprafata ce
urmeazd a fi introdusi in pdmint. In acest fel se
protejeazi, de exemplu, stilpii de la gardul de lemn
sau partea interioara a scindurilor ce alcatuiesc o
pardoseald de lemn. _

Alta reteti ce poate fi folositd la impermeabilizare
are urmatoarele componente:

— parafina . . . . . . . . 9o0g,
— eter de petrol 200—250 g.

Dupa dizolvarea parafinei in eterul de petrol se
aplica, cu o bucata de material textil, amestecul pe



suprafata de lemn. Lasind bucata de material textil

intinsd cu grija, cu un fier de cilcat trecem peste
materialul textil, acoperind cu miscéri lente zona de
impermeabilizat.

— Ignifugarea constituie méasura de protejare a
lemnului impotriva focului prin tratarea cu substante
care nu ard. Doua retete sint date mai jos:

Sulfat de amoniu . . . . . . 20g
borax . . . . . . . . . . . bg
apa . . . . . . . . . . . . Tg
Sulfat de amoniu . . . . . . . 23g
fluorurd de amoniu . . . . . . 23g
apa . . . . . . . . . . . . T5g

Ele pot fi utilizate la ignifugare dupa ce ne-am con-
vins ca suprafata de lemn este bine uscata.

Alta reteti pe care o putem utiliza contine:

dextrinad albd solubila . . . . 1,5 g
glicerina . . . . . . . . . . 2 g
sulfat de aluminiu . . . . . . 01g
apa . . . . . . . . . . . 11
amoniac . . . . . ., . . . . 011
acid boric 50 g
borax . 20 g

Dupa realizarea amestecului, acesta se incilzeste
pinda la 60°—70° apoi il aplicam cald pe Suprafata
de ignifugat. '

Pentru a asigura indepartarea petelor unei
suprafete de lemn, si albirea ei se poate utiliza ur-
matoarea reteta:

apa oxigenata 300/ (perhidrol) . . . 11

apa . . . . . . . . . . . .11
amoniac . .20 g

Dupa ce amestecdim apa oxigenatd cu apa obis-

nuita, la sfirgit vom adiduga amoniacul. Atentie!
Amestecul corodeazi metalele!

2 — Atelierul micului timplar

Pentru albire putem folosi si peroxidul de sodiu in
solutie de 5 g/l apa.

— Baituirea este procedeul prin care, cu ajutorul
unor coloranti (baituri) se coloreaza fibrele de lemn.
Pentru baituirea cu bait granulat de nuc (brun de
Kassel) putem utiliza mai multe retete astfel:

Lemnul Culoarea Componente
obtinuta

Stejar brun-gidlbui  bait de nuc 25 g (50 g)
(brun-rosu  apa 11 (11)
inchis) amoniac 0,51 (0,5 1)

Fag, tei brun deschis bait de nuc 28 g (50 g)
(brun apa 11 (11)
inchis) amoniac 0,1 1(0,11)

Lemn de brun deschis bait de nuc 25 g (75 g)

rasinoase (brun apa 11 (11
inchis) amoniac 0,11 (0,1 1)

Se observa ca in solutiile de bait intrd si amonia-
cul. El are rolul de a asigura o patrundere cit mai
adinca iIn fibrele de lemn a solutiei de bait.

— La pardoselile din parchet pot apare rosturi
pronuntate intre lamele. Pentru a inldtura acest as-

pect neplacut, rosturile vor fi chituite. Pentru pre-
pararea chitului vom folosi:
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— ceara de albine . . . . . . . 70g
— rasina de brad macinata . . . . 40g
— seu de oaie . . . . . . . . 40¢g
-— oxid alb de zinc . . . . . . 60g
— oxid de fier (ocru) . . . . . . 15g

Dupa ce au fost topite la foc mic ceara, rasina si
seul de oaie, se adaugi oxidul alb de zinc si apoi oxi-

dul de fier, se amestecad bine, si se toarna chitul cald
in rosturi.

13



INTREBUINTARI ALE LEMNULUI

Multe obiecte care servesc diferitelor activitati sint
confectionate din lemn. In cele ce urmeazi sint pre-
zentate caracteristicile si utilizarile lemnului princi-
palelor specii de rasinoase si de foioase care cresc in
tara noastra.

SPECII DE RASINOASE

Bradul. Lemnul este galbui, moale, are miros spe-
cific de rasina, se prelucreazi usor. Este utilizat la
fabricarea celulozei, a placilor din fibre, a ambala-
jelor. Din lemn de brad se confectioneaza usi, fe-
restre, cherestea pentru constructii, ambalaje.

Molidul. Lemnul este alb-galbui, cu miros specific
de rasind, se prelucreaza usor. Se utilizeaza pentru
fabricarea hirtiei, a jaluzelelor, jucariilor, instrumen-
telor muzicale.

Pinul. Culoarea lemnului este galbuie. Este un
lemn care se prelucreaza usor, dar finisarea lui nu
este uniforma. Serveste la constructii aviatice, va-
goane, produse de timpléarie, 14zi, ambarcatiuni pen-
tru pescuit.

Laricele. Lemnul de larice este alb-gilbui, cu
nuante rosiatice. Se utilizeaza la constructiile din
lemn, in industria mobilei, la confectionarea obiec-
telor la strung. Este un lemn ce rezistid bine la foc.

Tisa. Are un lemn de culoare alb-gilbuie, este
durabil si se prelucreazd usor. Este mult utilizat la
produse de strungirie. Se confectioneazi, de aseme-
nea, din lemn de tisa, linguri, vase, lulele.

SPECII DE FOIOASE

Stejarul. Culoarea lemnului de stejar este alb-gil-
buie. Este un lemn caracterizat printr-o tirie si dura-
bilitate ridicata. Se prelucreazi putin mai greu ma-
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nual, dar in fabrica i se asigura o finisare aspectuoa-
sa. Lemnul de stejar se impregneaza usor, fiind fo-
losit pe scara larga la traverse de cale ferata, cons-
tructii de poduri, mine, stilpi de comunicatii. De ase-
menea este utilizat la fabricarea parchetelor, la va-
goane de cale ferata, la carute, tilpi de sanie, con-
fectionarea butoaielor si uneltelor de timplarie,
cbiecte de uz casnic. De asemenea, industria mobilei

utilizeaza cu bune rezultate lemnul de stejar.
Fagul. Lemnul de fag are o culoare rosiatica, fiind

usor de prelucrat si de finisat. Este larg utilizat la
producerea placajelor, a traverselor de cale ferata
(se impregneaza usor), in industria mobilei pentru
piesele de mobilier curbat. De asemenea, este utilizat
pentru confectionarea butoaielor, in rotirie, in con-

fectionarea lazilor, in constructia vagoanelor de cale
ferata. Ca lemn de foc are o pondere ridicatd de uti-

lizare fata de celelalte specii de lemn.

Paltinul. Prelucrate, suprafetele din lemn de pal-
tin sint netede, se finiseazd cu usurinta, lemnul fiind
utilizat si pentru obtinerea furnirelor. Are o culoare
alb, alb-galbuie si este utilizat in mare masurad la
confectionarea uneltelor de timplarie.

Cuiele de cizmarie din lemn, tocurile cizmelor,
parte din instrumentele muzicale sint confectionate

din lemn de paltin. Se poate, de asemenea, struniji
sau sculpta.

Carpenul. Este utilizat, datorita tariei sale, pentru
confectionarea suruburilor de lemn, cuielor si pene-
lor din lemn, dispozitivelor de stringere. Cozile unel-
telor, semne tipografice de lemn, se confectioneaza
tot din lemn de carpen.

Are o culoare alb-cenusie fiind mai greu de pre-
lucrat manual.

Nucul. Structura si desenul fibrelor de nuc il fac
mult solicitat in industria mobilei pentru furnire.
De asemenea, datorita usurintei de prelucrare si ta-
riei sale, lemnul de nuc este utilizat la confectiona-
rea oblectelor decorative, in sculptura, in strungarie.



Se finiseaza cu usurinta, imitind specii exotice.

Mesteacdnul. Arbore usor de recunoscut dupa coaja
albid, mesteacanul are un lemn alb-rosiatic, elastic,
care se prelucreaza si se finiseaza cu usurinta. Este
utilizat in industria mobilei, in dogarie, la fabricarea
instrumentelor de suflat, a jucariilor.

Plopul. Lemnul de plop este moale, usor de pre-
lucrat si are o culoare alba. Este utilizat in produce-
rea semifabricatelor de lemn (a panelelor), la confec-
tionarea betelor de chibrit, ambalaje, sipci pentru
jaluzele.

Salcia. Arbore pe care-l recunoastem usor, salcia
are un lemn alb-galbui, care este usor de prelucrat.
Se utilizeaza in industria celulozei si industria hir-
tiei. Serveste la confectionarea betelor de chibrit, ca
lemn de foc, si pentru producerea placajelor $i a pa-
nelelor. (Coaja este utilizata in industria chimica pen-
tru producerea tanantilor. Din ramurile subtiri ale
unei specii inrudite cu salcia (rachita) se confectio-
neazi produse impletite cum sint cosuri, piese de
mobilier.

Dudul. Este un arbore cu lemn aur, de culoare
alb-galbena. Se foloseste in rotarie, in dogarie, tim-
plarie de arta.

Frasinul. Are un lemn greu si rezistent, de cu-
loare alb-galbuie. Se utilizeaza in industria mobilei
pentru furnire si obtinerea produselor de mobilier
curbat. De asemenea, serveste la confectionarea bu-
toaielor, in rotarie, la constructia de vagoane, arti-
cole de sport.

Salcimul. Se utilizeaza in rotarie, la confectiona-
rea de stilpi de telecomunicatie, in strungarie. Este
un arbore cu lemn tare, de culoare alb-galbuie.

Teiul. Lemnul de tei este usor, moale, de culoare
alb-galbuie. Se finiseaza usor, fiind utilizat in indus-
tria mobilei, in strungarie, la producerea instrumen-
telor muzicale, a chibriturilor, a panelurilor.

Parul. Arbore pe care-l cunoastem cu totii, are
un lemn tare de culoare alb-galbuie. Se utilizeaza la
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confectionarea instrumentelor de desen, in strunga-
rie, in industria mobilei, cepuri de butoaie.

Observam ca lemnul, atit al speciilor de rasinoase
cit si al celor de foioase, are intrebuintari din cele
mai diverse. Speciile al caror lemn prezinta o tarie
ridicata sint utilizate in domenii ce necesita cheres-
tea sau confectii de lemn care sa suporte sarcini
mari, astfel: transportul pe calea ferata, lucrarile de
constructii, poduri, minerit.

Lemnul cu o elasticitate si durabilitate mare este
utilizat la produse de uz gospodaresc, in rotarie, do-
garie, in strungarie, permitind obtinerea unor pro-
duse de calitate. |

Speciile ce au un lemn de esenta moale sint utili-
zate, in general, pentru confectionarea diverselor

articole de uz casnic, pentru sculptura sau obiecte
decorative.
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ATELIERUL SI SCULELE

Atelierul este locul unde noi materializam schi-
tele in obiecte, cu ajutorul uneltelor si dispozitive-
lor. El poate fi amenajat intr-o magazie cu spatiu
disponibil, intr-un garaj nefolosit, intr-un sopron al
carui spatiu ales de noi beneficiaza de lumina si este
ferit de insecte, sau chiar intr-un balcon mai mare.
Atelierul, unde ne vom petrece timpul lucrind, va
trebui sa aiba un aspect placut, sa fie luminos,
sa poata fi usor aerisit si zgomotul produs sia nu de-
ranjeze vecinii. Mai intii, va trebui sa ne procuram
materialul necesar, apoi sculele. Atelierul va trebui
sa fie pe cit posibil luminat natural, in asa fel incit
lumina sa vina din partea stinga sau din fata, la
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bancul de lucru. Depozitarea materialului lemnos
pentru prelucrat va fi facuta in asa fel incit sa fie
departe de surse de foc si umezeald. Odata produse,
deseurile trebuiesc evacuate din atelier, la termina-
rea lucrului.

Cea mai importanta piesd de mobilier este bancul
de lucru. Cu sprijinul atelierului scolar, al unui ate-
lier de timplarie, sau al unui prieten care lucreaza
intr-o unitate de prelucrare a lemnului vom incerca
sd-1 confectionam, dupa schitele si indicatiile prezen-
tate in carte. Citeva etajere, fixate pe peretii atelie-
rului, vor ajuta la depozitarea si pastrarea materia-
lelor de finisaj si a uneltelor.

Un scaun defect, care nu mai este folosit in casa,
il vom repara si folosi in atelierul nostru.

Deseurile din lemn pe care urmeaza sa le prelu-
cram le putem usor procura obtinindu-le de la un
santier de constructii, de la un atelier de prelucrarea

lemnului, sau de la un depozit ce reconditioneaza
ambalaje alimentare.

Principalele operatii si scule folosite:

1. Pentru masurare vom folosi metrul pliant con-
fectionat din lamele subtiri de lemn. Dupa fiecare

folosire, se va plia cu grija, evitind ruperea lamele-
lor.

Insemnarea si trasarea unghiurilor se va face cu
ajutorul creionului de timplar (sau creion obisnuit),
echer de lemn la 45° echer de lemn la 60° de tip
scolar, compas, echer cu talpa la 90° zgirieciul pen-
tru trasarea semnelor paralele.

Cu ajutorul echerului cu talpa putem verifica ugor
perpendicularitatea dintre fata si muchia unei piese.

2. Pentru taiat lemnul vom folosi:

Fierastraul cu brafe, la care, prin rotirea panei,
coarda se rasuceste, tragind de partile superioare ale
celor doua brate. In acest fel, partea de jos a bra-
telor va trage de pinza, asigurind o buna tensionare
a ei. Cu ajutorul minerelor care sint crestate la ca-
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pete s1 au stifturi pentru prinderea pinzei, putem
regla inclinarea pinzei. Fierastraiele cu pinza lata de
4—95 cm sint utilizate la scurtarea sau spintecarea
prin taierea In lung a materialului lemnos. Cind
pinza are intre 1,25—2,5cm latime, fierastriul se
utilizeaza indeosebi la decuparea unor contururi
curbe sau detalii ce necesiti finete in lucru.
Fierdastraul cu miner are pinza fixati la un capat
intr-un miner de lemn sau material plastic. Pinza
este mai latd spre miner si cu dintii mai mici decit
pinza de la fierdstraul cu coarda. Dupa liatimea mai
mare sau mai mica a pinzei ele se numesc: fierdstrau
»,coadd de vulpe® sau fierdastrdu ,,coadd de §oa'recé“.
Fierastraul cu pinzd de traforaj si masd de tra-
foraj sint binecunoscute de noi. Vom avea griji ca

la montarea pinzei in fierastrau, dintii si fie orien-
tati catre miner.

Pentru taierea pinzei si a hirtiei vom folosi o foar-
feca de croitorie obisnuita.

3. Pentru daltuire vom folosi ddlti groase sau
dalti late. Dalta groasa are lama tdisului cuprinsa
intre 0,0—2 cm. O dalta lata se foloseste la executa-
rea scobiturilor de micd adincime si chiar la fasonat.
Lama taisului poate avea latimea pina la 4 cm. Mine-
rele daltilor au de regula fixat un inel metalic la

capete pentru a se evita craparea minerelor la ba-
terea cu ciocanul.

4. Gaurirea lemnului o putem executa cu ajutorul
unei bormagini manuale sau electrice. In locul bur-

ghielor cu cap special pentru gaurit lemnul, utili-
zate in atelierele de timplarie, putem folosi in bune
conditiuni, la gauriri pina la 16 mm, burghiele exis-
tente in comert pentru gaurirea metalelor. Daca
printre sculele existente in casa exista o coarba si
burghie pentru lemn, atunci vom incerca, in masura
posibilitatilor fizice, sa le utilizam pe acestea.
Totdeauna vom verifica cu grija fixarea burghiu-
lui in piesa de stringere a coarbei sau a bormasinii.



Pentru a putea fixa burghiul in centrul gaurii, cu
ciocanul si cu un cui de grosime mai mare, vom
puncta usor iIn materialul lemnos, centrul gaurii.

Daca avem de executat o gaura al carui diametru
depaseste cu mult diametrele burghielor pe care le
avem — spre exemlu ¢ 60 mm, fata de ¢J 6 mm,
diametrul burghiului — atunci procedam astfel: tra-
sam cu compasul pe piesa de lemn cerc.l ce repre-
zinta gaura din care se va indeparta materialul. Cu
echerul vom trasa cit mai multe diametre, dar nu
mai apropiate de 2 cm distantd masurata pe circum-
ferintd. Trasam apoi un cerc interior la o distanta de

primul cerc, egala cu jumatate din diametrul bur-
ghiului pe care il avem la dispozitie (deci, l1a un bur-
ghiu de 6 mm, distanta va fi de 3 mm). Intersectiile
cercului interior cu diametrele trasate in arcul mare,
le punctdm usor cu un cui si cu ciocanul. Cu borma-
sina sau coarba practicam cite o gaura in fiecare in-
tersectie punctata de cui. Cu dalta taiem marginile
ramase intre gauri si astfel obtinem conturul brut al
gaurii; cu un raspel indepartam restul de material
si fasonam marginile.

5. Cu ajutorul rindelei vom indrepta suprafetele
pieselor de lemn. Corpul rindelei are o scobitura in-
terioara — lumina rindelei — in care se introduce,

prin batere cu ciocanul de fier, cutitul, si cu cioca-
nul de lemn, pana. Pana este confectionatd dintr-un
lemn de esenta tare si serveste la fixarea si stringe-
rea la pozitie a cutitului rindelei.

Pentru a indeparta o fisie mai groasa de material
lemnos si a indrepta mai rapid eventuale neregula-
ritati ale materialului brut se utilizeazd rindeaua
ctoplitor. Rindeaua cioplitor are corpul lung de
20 cm si pina la 5,59 cm latime. Gura rindelei ajunge
la 1,2 cm, permitind o buna evacuare a talasului
rezultat. Cutitul este din otel, are o latime de 3,4—

4 cm gi forma unui arc de cerc. Acest lucru ajuti la
o folosire fara efort deosebit a rindelei, stratul cio-
plit fiind mai gros decit la alte tipuri de cutite.

Cind va trebui si fatuim (netezim) suprafetele
plane de lemn care prezintd urme de la rindeaua
cioplitor, vom folosi rindeaua fatuitor. Corpul rin-
delei are aceeasi lungime ca rindeaua cioplitor, insj
are o latime mai mare, ajungind pina la 6,5 cm. Cu-
fitul are o latime cuprinsa intre 4,3 si 4,9 cm. Mar-
ginile cutitului sint usor rotunjite pentru ca la api-
sarea mai puternica a corpului rindelei si nu lase
urme pe zona rindeluitd. Gura rindelei are 1,0 cm,
talagsul ce urmeaza a fi evacuat avind o grosime mai
micd decit cel produs de rindeaua cioplitor.

Rindeaua ,,gurd de broascd“, este folositd la exe-
cutarea falturilor. Lungimea ei este de 25,5 cm, 1iti-
mea este intre 2,1 si 3,0 cm, functie de marimea
rindelei, si indl{imea de 8 cm.

Gura rindelei are 8 mm, iar indltimea scobiturii,
de forma unei guri de broasca, are 4,5 cm.

La toate rindelele cutitul constituie elementul asu-
pra caruia va trebui sa actiondm cu grija atunci cind
il fixam in corpul rindelei. In afara tilpii rindelei,
cutitul nu va fi scos mai mult de 1—3 mm. Dupi
ce am intors rindeaua §i am verificat pozitia corecta
(orizontald) a cutitului si am apreciat (sau masurat)
ca nu depasim toleranta mentionatd, putem trece la
rindeluire. O poticnire sau o ciopliturd adinci ne va
semnala pozitia mult prea scoasa in afard a cutitu-
lui, pe care urmeaza sa o corectaim. Pentru a mentine
la pozitie virful cutitului, producind o apédsare asu-
pra fetei active (cea care ciopleste) cutitele au un
surub care stringe o lamela, si atunci spunem c3 avem
un cutit cu surub de presiune, sau au un surub ce
regleaza apasarea lamelei, si spunem cd avem un
cutit cu surub de reglare.
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6. Pentru fasonarea bruti a pieselor ce nu au su-
prafete mari, cum sint cozile de unelte, diverse ba-
ghete, putem utiliza un cutit cu lama lata, bine as-
c.atit. Netezirea unor suprafete si rotunjirea muchii-
lor le putem executa prin pilire cu ragpelul. Raspe-
lul este o pila cu dinti ce au forma unor ciocuri $i
care, datoritda marimii lor, pot cu usurinta sa rupa
din materialul lemnos. Tipurile de raspel pe care
le putem intilni sint: raspelul lat, raspelul semiro-
tund si raspelul rotund. Cele cu corpul semirotund
sau rotund se utilizeaza la fasonarea gaurilor.

7. Pentru baterea cuielor vom folosi ciocanul de
fier pentru batut cuie, in greutate de maximum 500 g.
Cuiele mici le putem bate cu ciocanul de la trusa
de traforaj. Cind suprafata de lemn in care am ba-
tut cuiul trebuie rindeluitd, pentru a nu deteriora
cutitul rindelei, cuiul va trebui sa aiba floarea in-
gropata. Pentru aceasta vom utiliza dornul. Este bi-
ne ca sa ne procuram dornuri cu diametre diferite
(3, 4, 5 mm), urmarind a le folosi si in alte situatii:
la montajul cepurilor, la scoaterea unor cuie etc.
Ciocanul de lemn il folosim la montarea si demonta-
rea cutitului rindelei prin baterea penei sau corpu-
lul rindelei, precum si pentru daltuiri fine. Cu cio-
canul de lemn este bine sa lucram la asamblarea
imbinarilor, dind lovituri usoare care nu lasia urme
vizibile pe piesele imbinarii.

8. Pentru scoaterea cuielor mici vom utiliza cles-
tisorul de la trusa de traforaj. Cuiele mai mari se
vor scoate cu un cleste obisnuit de scos cuie si ta-
lat sirma. Cu bune rezultate putem folosi si clestele
patent, insa efortul depus va fi mai mare. Intotdeauna
vom pune sub cleste o bucati de lemn pentru a evi-
ta amprentarea piesel cu marginile clestelui.

9. Pentru montarea si demontarea surubkurilor
pentru lemn (holtsuruburi) vom {folosi surubelnita.
Este bine sd@ ne procurim o surubelniti cu tija de-
montabila, putindu-i schimba usor tija, in functie
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de profilul crestat sau in cruce al holtsurubului. Tre-
buie si retinem cd insurubarea holtsuruburilor se
va face prin rotire, de la stinga citre dreapta, iar
la demontare de la dreapta citre stinga.

10. Pentru a tdia metale, vom folosi fierdstrdul de
tatat metal (bomfaier) cu pinza din otel special. Men-
tinerea intinsd a pinzei se face prin tensionare pu-
ternica cu ajutorul surubului cu fluture ce se afli
montat in partea opusd minerului. Dintii pinzei sint
orientati catre inainte.

Pentru corectarea taieturilor, indreptarea margi-
nilor si indepartarea bavurilor la piesele metalice
vom utiliza pile pentru metal. Ele pot avea o sec-
tiune platd, semirotundd sau rotundi, urmind a le
folosi potrivit necesitétilor.

11. Pentru curatirea pieselor si accesoriilor meta-
lice de rugina, vom utiliza o perie de sirmi format
mic.

12. La imbinarea pieselor metalice ce nu sint pu-
ternic solicitate putem folosi lipitura cu cositor. Pen-
tru aceasta va fi necesar sj ne procurdm un ciocan
de lipit (letcon) care se va incilzi fie la aragaz, fie
electric. Letconul electric nu va fi mentinut in priza
mal mult decit este necesar pentru realizarea lipi-
turilor. |

13. Un aparat pe care il putem utiliza cu rezultate
bune in decorarea suprafetelor obiectelor din lemn,
este aparatul de pirogravat. Formele acelor de piro-
gravat pot fi concepute si executate cu usurinti de
catre noi. Pentru confectionarea lor va fi nevoie de
un cleste patent, un cui mai gros pentru modelarea
rotunjimilor si sirma de cupru din care va fi confec-
tionat acul propriu-zis. Grosimea sirmei va fi de
0,8—1 mm.

14. Pentru finisarea pieselor din lemn cu baituri,
vopsele sau lacuri vom utiliza mai multe tipuri de
pensule. Astfel, pentru baituire vom folosi o pen-
sula latd cu parul moale, care va intinde uniform

baitul pe o suprafatd cit mai mare. Pentru vopsire
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putem utiliza pensule inguste la piesele subtiri sau
suprafetele mici si pensule late pentru suprafetele
mai mari. Vom incerca, inainte de a cumpira pen-
sulele, modul in care este fixat parul in pensuli,
tragind usor citeva fire. O pensuld buni va trebui
sa nu lase urme de par. La executarea desenelor pe
lemn sau hirtie, in culori de api (tempera) se folo-
sesc pensule de pictura din par moale, incepind cu
marimea 0 (cea mai micd) pind la méirimea 10. Nu
trebuie s uitdm tocul si citeva penite topografice
pentru desene pe hirtie.

Dupa fiecare folosire, pensulele se vor spila bine
in solventul prescris pentru vopseaua folositi. In
lipsa solventului, pensula se va pune intr-un borcan
In care stratul de apd va acoperi in intregime pirul
imbibat cu vopsea. In acest fel putem impiedica o
perioada de timp evaporarea solventului si incleie-
rea firelor de par prin uscarea vopselei, (pensula
nemaiputind fi utilizatd). Este necesar ca inainte de
a ne apuca de vopsit sa ne asiguridm o cantitate de
solvent corespunzatoare, tinind seama ca il vom folosi
la diluarea vopselei, la spdlarea pensulei precum si
la stergerea eventualelor pete accidentale.

Aceleasi recomandari sint si in privinta aplicirii
lacului.

15. Pentru chituirea neregularitatilor, a porilor
mariti, a unor mici defecte vom folosi spaclul. Prin
apasare, lamela elastica asigurd, cu un efort mic, in-
troducerea chitului in crapaturi. Elasticitatea lame-
lei se poate imbunatati, arcuind-o de mai multe ori
intr-o parte si in alta.

16. Pentru ca fierastraul sa poata taia, dalta sa
ciopleasca usor, rindeaua sa asigure o rindeluire
usoara si fara urme, este necesar ca lamele metalice

folosite la taiere sa fie bine ascutite.

La fierastraul cu brate, dupa ce se va executa in-
clinarea dintilor in stinga si dreapta (ceaprazuire),
se va proceda la ascutirea dintilor. Ascutirea dinti-
lor se face cu o pila triunghiulara fina, dupa prin-

derea pinzel intr-o menghina, intre doua placi de
lemn, dintii iesind 3—4 mm in afard. Miscarile cu
pila vor fi perpendiculare pe pinza, in final, un
dinte urmind a avea o forma triunghiulara. Se va
urmari a realiza pe cit posibil o inaltime egalia tu-
turor dintilor.

Ascutirea cutitelor de rindea si de dalti se va
face in doua etape: ascutirea brutd si ascutirea fina.

La ascutirea bruta se corecteaza inclinarea cuti-
tului, Indepartarea stirbiturilor de la tdierea noduri-
lor sau de la un cui pe care nu l-am observat. In-
clinarea cutitului va fi de 25—30°. Piatra pe care
o vom folosi este piatra de tocila. Ea poate fi mon-
tatd la un polizor manual sau electric. In cazul poli-
zorului electric ascutirea se va face utilizind oche-
lari de protectie si aparatoare de protectie. Pentru
ca cutitul si nu fie decilit la ascutire, pe piatri se
pune din cind in cind putind apa. Pozitia cutitului
va fi intotdeauna cu partea tesitd catre piatra. As-
cutirea bruta se considera a fi incheiatd atunci cind
apare pe lama cutitului o suvitd find de metal nu-
mita ,,ata“. Ascutirea bruti pe piatra prismatica se
va face prin miscari sus-jos pind se corecteazi de-
fectele observate la cutit. Inainte de ascutire, pe
piatra se pune putina apa.

Ascutirea fina se efectueaza pentru a indeparta
,ata“ de la gura tesiturii cutitului. Piatra pe care o
vom folosi va avea o granulatie mai fina decit pia-
tra de tocila si va fi unsa cu ulei mineral. Dupa ce
am apucat cutitul cu ambele miini, miscarea va fi
stinga-dreapta. Din cind in cind cutitul se va intoar-
ce. Miscarile vor continua pind cind ne vom con-
vinge ca ,,ata” a disparut.

Daca avem posibilitatea de a da unui atelier de
ascutit cutitele de rindea, este bine sa o facem, eco-
nomisind in acest fel timp.

Ascutirea taisului surubelnitelor se va face cu o
pild, corectarea de finete urmind a fi fiacuta pe o
piatra de ulei.
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CUM LUCRAM SI CUM NE FERIM
DE ACCIDENTE

Pentru a materializa schitele este necesar ca, du-
pa masurare si trasare, sa efectuam asupra materia-
lului diverse operatiuni. Astfel, prin tdiere, diltuire,
rindeluire si fasonare vom pregati suprafetele pen-
tru imbinare si solidarizare. Operatiunile finale ce
urmeaza a le efectua sint cele de finisaj si montaj
a accesoriilor metalice ce vin aplicate. Aceste ope-
ratiuni enumerate mai sus urmeaza a le efectua cu
ajutorul sculelor si dispozitivelor. Deoarece o mare
parte din ele dispun de virfuri ascutite si mai ales
de lame metalice ce sint bine ascutite, sau pinze de
metal cu dinti ce ne pot accidenta usor, este necesar
a cunoaste indeaproape modul lor de utilizare, di-
versele pozitii de lucru si mai ales, cum sa ne ferim
de accidentare. O minuire atenta, fara graba, res-
pectind regulile de protectie, ne va feri de accidente
si de consecintele neplicute generate de acestea.

Bancul de lucru, la care vom efectua majoritatea
operatiunilor, va fi in mod periodic verificat la imbi-
narile care sint solidarizate. In acest fel vom evita
o dezechilibrare a lui in timpul lucrului, care sa
produca eventuale accidentari. '

La madsurare-trasare, metrul cu lamele pliante va
fi bine intins, o lamela inclinati insemnind o eroare
la masurare. Unghiul drept (90°) intre fata unei s¢in-
duri si cant va fi usor verificat cu ajutorul echeru-
lui cu talpa. Pentru aceasta vom fixa talpa pe fata
scindurii si vom lipi de cant limba echerului (par-
tea mai lungd si mai subtire). In mod aseminitor
se procedeaza la verificarea unghiului de 90° intre
fetele oricarei alte piese. Cu ajutorul echerului de
60° vom putea usor verifica unghiurile de 30° si 60°.
Zgiriieciul este un dispozitiv folosit pentru tra-
sarea liniilor paralele. El este alcatuit dintr-un
corp plat, cu o scobiturd la mijloc. In scobiturd sint
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introduse doua vergele cu sectiune rotunda (sau pa-
tratd) ce au la un cap un ac de trasare a semnelor
(un cuisor). Reglarea distantei dintre cuisor si cor-
pul zgirieciului se face prin apropierea sau depar-
tarea vergelei cu ajutorul penei de fixare. Pentru
trasare cu zgirieciul, dupa ce potrivim dimensiunile
pe vergea, vom aseza corpul zgirieciului lipit de
fata piesei, urmind ca vergeaua cu cuisorul ce va
trasa semnul sa fie f{inutd cit mai apisat pe cantul
piesei. Trasarea se va face tinind corpul zgirieciului
cu mina dreapta in pozitia prezentatd mai sus, mina
stinga tinind-o pe piesa de trasat.

Pentru a evita ranirile produse de virfurile cuisoa-
relor de la capetele vergelelor va trebui sa le fixam,
dupa ce am lucrat cu zgirieciul, orientat catre inte-
riorul corpului zgirieciului.

Tdierea lemnului o putem face cu fierastraul cu
brate. Pentru executarea taieturilor transversale
(perpendiculare pe directia fibrelor) se aseazi piesa
pe banc, se scoate in afara partea ce trebuie scur-
tata si se fixeaza bine partea ce ramine pe banc, cu
mina stinga.

Piesele scurte se pot prinde in cutia cu surub la
tejgheaua pentru timplarie. Daca piesa de taiat are
o lungime mai mare, o putem sprijini pe spatarele
a doua scaune pentru a o putea taia. Dupa incorda-
rea coardei, prin rasucire cu ajutorul penei, pinza,
asezata cu dintii inainte, va fi inclinata sub un unghi
de 30° fata de planul fierastraului. Pinza va fi la
fel inclinata pe toata lungimea, folosind alternativ
minerele.

Atentie! inclinarea pinzei se face inainte de a in-
corda coarda.

Se apuca bratul fierastraului cu mina dreaptd, ce-
lalalt raminind liber. Pentru a putea tdia la semn,
ghidajul pinzei va fi asigurat de o bucatd mica de
lemn, pusi la semn, bucatd care va fi tinutd cu mi-
na stinga. Corpul va fi putin inclinat fati de banc,



cu piciorul sting usor inainte. Pinza va fi asezati si
mentinuta perpendicular in tot timpul taierii. Dupa
primele miscari, ghidajul va fi inldaturat, piesa fiind
apucata cu mina stingd. In cazul cind piesa trebuie
tinuta la pozitie numai cu mina, va trebui sa cuprin-
dem si piesa de ghidaj. Dupa ce capatam indemi-
nare, piesa de ghidaj nu va mai fi necesara. Mis-
carile vor fi ample si uniforme, folosind intreaga
pinza. Fierastraul nu trebuie sa fie apasat, taietura
efectuindu-se sub propria greutaté.

Taierea longitudinala, in lungul fibrelor de lemn,
sau spintecarea, se face respectind regulile descrise
mal sus, dupa ce am fixat piesa in banc. Taietura
avanseaza mai rapid decit in cazul taieturii transver-
sale, aga ca va trebui sa executam cu atentie misca-
rile fierastraului, ferindu-ne de a avansa prea rapid
cu pinza.

La taierea cu fierastraul cu brate, miscarea fieras-

traului se obtine numai din miscarea alternativa de
dute-vino a miinilor si nu a corpului.

Fierastraul cu miner (coada de vulpe sau coada
de goarece) se utilizeaza la tdierea panourilor. Dupéi
agezarea panoulul pe banc, apucind de miner cu mi-
na dreapta, se incepe taierea, actionind de la juma-
tatea lamel catre miner, apoi continuind cursa, pe
cit posibil, pe toata lungimea lamei. Miscirile nu
vor fi bruste. Lama fiind flexibild, se poate bloca in
miscarea el. Mina stinga se va sprijini pe panoul de
talat.

Evitarea accidentarii la taierea cu fierdstriaul se
va face tinind mina stinga cit mai departe posibil de
dintii pinzei. Dupa utilizare, fierastraul va fi des-
cordat si lama va fi intoarsad catre interiorul siu.
Daca este necesar sa-l1 transportam, pinza va fi in-
velita in hirtie suficientd, prin rasucire in jurul eij,
in asa fel ca dintii sa nu iasa prin ea.

_La taierea cu traforajul vom evita apropierea fe-
tei de pinza fierastraului pentru a observa taietura,
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in timpul lucrului. Pinza se poate rupe, marginile
ei accidentindu-ne.

La daltuire vom utiliza dalti si un ciocan de lemn.
Cu mina stingd vom tine dalta strins, de miner. Ta-
isul va avea tesitura catre interiorul zoneil ce ur-
meaza sa o0 scobim. Trasam conturul decupajului,
prin lovituri usoare aplicate daltii cu ciocanul de
lemn. Apoi procedam la aplicarea loviturilor mai pu-
ternice tinind dalta in pozitie verticalda. Apoi, in po-
zitie oblica, decupind o fisie cu o margine pe care
am taiat-o din prima lovitura. Indepartam fisia si
continudm scobirea unui strat ce are aproximativ
aceiasi adincime. Reluam alternarea operatiilor, sco-
bind al doilea strat. Si asa mai departe. Cind avem
de executat imbinari cu cep strapuns, dupa ce am
trasat cu atentie pozitia scobiturii, pe ambele {fete,
vom daltui in ambele parti. Piesa de daltuit va fi fi-
xatd bine, in timpul lucrului. Minerele daltii se vor
verifica periodic dacd au crapaturi si se vor impana,
daca nu sint bine impanate. Pastrarea daltilor se
face cu taisul in jos.

Practicarea gaurtlor cu ajutorul burghiului si al
bormasinii sau coarbei se va face numai dupa ce
ne-am convins ca burghiul este bine strins in man-
drina. De asemenea, piesa de gaurit va fi bine fixata.
Burghiul va face intotdeauna un unghi de 90° cu
piesa de gaurit. Diametrul burghiului va fi ales in-
tocmai cu cel prezentat in schita, un diametru mai
mic nu va permite accesul surubului sau cepulul
piesei de imbinare. Pentru a nu gauri bancul, intot-
deauna vom aseza o bucata de scindura sub piesa
ce urmeaza a fi gauritd. Dupa gaurire, burghiul va
fi lasat sa se raceasca, se va demonta din mandrina
si va fi pastrat intr-o cutie, ferit de praf si ume-
zeala.

La rindeluire piesa se va fixa bine in banc. Rin-
deaua se va apuca cu mina stinga de corn, iar cu
mina dreapta se va tine corpul, in partea din spate.
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Actiunea rindelei se va face in miscarea de du-te-vi-
no prin apasare-ridicare. Corpul nostru va fi orientat
in lungul bancului cu piciorul sting usor indoit si
dreptul intins. Cursele rindelei vor fi uniforme, exer-
citind aceeasi apasare cu talpa pe toatd suprafata
de rindeluit. Partea pe care o vom prelucra mai
intii va fi partea mai latd a piesei, apoi partea mai
ingusti. Intotdeauna, dupa ce am fixat cutitul rin-
delei, vom verifica dacd el iese suficient in afara.
La rindeaua cioplitor cutitul iese in afara 2—3 mm,
iar la rindeaua fatuitor si la rindeaua gura de broas-
ci, 1—2 mm. Cutitul se va fixa introducindu-l im-
preuni cu pana (partea dreaptd spre cutit) in loca-
sul din rindea. Pana va stringe cutitul prin lovituri
cu ciocanul de lemn aplicate la partea superioara.
Cutitul, prin lovituri cu ciocanul metalic, va iesi in
afara talpii rindelei cit va fi necesar. Nu vom bate
in gura taietoare, daca a iesit prea mult in afara,
ci vom proceda la demontarea lui. Pentru aceasta se
loveste cu ciocanul de lemn in partea din spate a
corpului rindelei, lovituri ce vor slabi stringerea pe-
nei de lemn, dupa care putem fixa din nou cutitul.
In mod similar se procedeaza la scoaterea cutitului
pentru ascutit. Inainte de a fixa piesa, va trebui sa
observam sensul orientarii fibrelor. Nu vom rinde-
lui perpendicular pe fibre sau in ,rasparul lor“.
Scoaterea talasului intepenit in gura rindeleil se va
face cu un betigas si nu cu mina. Nu vom rindelui
in zona imbindarilor solidarizate cu cuie decit dupa
ce ne-am convins ca cuiele au capetele ingropate,
lama cutitului neputind sa se ajunga si sa se stir-
beasca.

La fasonare, minuirea raspelului se va face prin-
zind minerul cu mina dreapta si virful cu stinga.
Se va evita fasonarea in rasparul fibrelor. Piesa de
fasonat va fi bine fixatd in banc, iar minerul raspe-
lului fixat corespunzator in partea metalica pentru
a ne feri de accidentare.
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Ciocanul pentru batut cuie si ciocanul de lemn

vor fi utilizate dupd ce ne-am asigurat ca sint bine
impinate. Cuiele de diferite mirimi se vor bate cu
ciocane corespunzitoare ca mirime. Loviturile nu
vor fi puternice, ci potrivite si repetate. In acest
fel nu vom strimba cuiele si vom evita formarea
de amprente pe materialul lemnos. La scoaterea cu-
ielor, clestele de scos cuie va trebui si nu aibe fal-
cile uzate. Cuiul poate scapa din strinsoare si ne
putem strivi degetele.

Capul surubelnitei va fi ascutit corespunzator
pentru a se fixa bine in crestatura holtsuruburilor.

Pentru tdierea metalelor cu fierastraul de taiat
metale vom verifica prinderea corecta a pinzel In
fierastrau. Dintii ei vor fi orientati catre inainte.
Evitarea accidentarii se face utilizind o pinza care
nu are dintii rupti, fierastraul actionindu-1 uniform,
cu miscari ce nu apasa prea mult pinza pe piesa de
taiat.

Letconul utilizat pentru lipiturile cu cositor, dupa
executarea lipiturii, va fi asezat intr-o pozitie ferita
care sa-i permita racirea si sa evite arsurile prin
atingerea lui accidentald. Aceeasi masura o folosim
si pentru acele aparatului de pirogravat.

Executarea operatiunilor de finisare va avea Jcc
numal dupa ce am asigurat indepartarea din incinta
unde lucram a surselor de foc. Lacurile, emailurile
si diluantii sint materiale usor inflamabile ce pot
genera incendil.

Pentru a lucra cit mai eficient si a pastra ordine
in atelierul nostru este necesar ca uneltele si dis-
pozitivele ce le utilizam sa le curatam dupa fiecare
folosire si sa le asezam intotdeauna in acelasi loc.
Locul ales va fi usor accesibil, iar pozitia in care
vor fi asezate va trebui si nu permita accidentarea
prin intepare sau taiere atunci cind dorim sa le luam
pentru a le intrebuinta.



TRASAREA FORMELOR

Pentru trasare vom citi cu atentie dimensiunile
consemnate in schita obiectului pe care dorim sa-l
realizim. Vom masura dimensiunile bucatii sau bu-
catilor de lemn ce le avem la dispozitie pentru a
putea aprecia daca se incadreaza in <dimensiunile
prevazute in schitda. Creionul se va tine cu virful
cit mai apropiat de rigla, evitind apasarea prea pu-
ternica. Daca desenul pe care l-am intilnit intr-o
schitd nu mai trebuie marit, atunci putem utiliza in-
digoul. Procedeul trebuie evitat pe cit posibil la tra-
sarea pe placaj deoarece necesita o slefuire mal in-
delungatd pentru scoaterea trasajului, in cazul unel

finisari transparente a obiectului.

Cind avem o forma ce necesitd marirea ei la o
anumita dimensiune, putem folosi o coalda de carton
velin pe care desenam patratele cu latura in cm
egald cu ordinul de marire. Astfel, daca dorim sa
trasdm pestele-suport de tocat legume din fig. 21
pagina 43 vom alege dimensiunea de 7 cm ca latura
a patratului din grila ce o vom desena pe carton $i
vom proceda la trasarea conturului, respectind pro-
portiile din schitd. Dimensiunile (lungime Xlatime)
aproximative vor fi de 33 cm Y 19 cm. Decupam cu
foarfeca conturul pestelui, il aplicam cu citeva pio-
neze pe bucata de lemn ce trebuie prelucrata. Cu
grija, urmarim cu creionul conturul taiat din car-
ton, apoi il indepartam si putem incepe taierea lem-
nului. La trasarea unghiurilor drepte vom folosi
echerul cu talpa, iar pentru liniile paralele zgirie-
ciul.

Dupa fixarea distantei pe vergea, tinind strins
corpul zgirieciului si apasindu-l pe piesa, il vom de-
plasa de-a lungul piesei. Cuisorul aflat la capatul
vergelei va lasa o urma usor adincitd pe piesa de
trasat. Urma lasata se va distinge mai usor daca

vom urma cu creionul linia trasata de cuisor. Este
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bine ca pieselor trasate sa le pozitionam axele de
simetrie putind controla usor paralelismul laturilor
unel piese,

Pentru a trasa elementele unei imbindri cu cepuri
multiple vom proceda astfel:

— masuram grosimea g a pieselor de imbinat;

— impartim intr-un numar impar de parti de
lungime cit mai apropiata de g, distanta intre punc-
tele A si B; '

— trasam marginile ce se vor decupa de latime g;

— trasam forma cepurilor; inclinarea va avea la-

_ . e 1 . 1
timea cuprinsa 1ntreT 1 & 85

: : “ . 1 :
Se va obtine pentru margine latimea g+-; g, iar

pentru cel la baza .;._ g+g-+ -%- g.

— se hasureaza zona scobiturilor pentru a fi usor
de recunoscut;

— decupam scobiturile cu fierastraul si dalta;

— suprapunem cele doud piese, la capatul imbi-
narii;

— cu creionul trasam inaltimea cepului;

— reluam procedeul trasarii cepurilor si scobitu-
rilor similar cu prima piesa;

— hasuram scobiturile si apoi procedam la decu-
pare.

IMBINARI

Partile componente ale unui obiect confectionat
din lemn se numesc elemente sau piese. Pentru a

alcatui un obiect, piesele trebuiesc asamblate prin
imbinari. Imbinarile trebuie si fie cit mai simple de
realizat, sa fie rezistente si sa nu modifice forma de
ansamblu a obiectului.

Ele se vor realiza prin taieturi cu fierastraul, ta-
ieturi cu fierastraul si dalta, prin gaurire cu bor-
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masina $i montarea de suruburi sau cepuri rotun- in unghi drept se va realiza cu ajutorul fieristriu-

de, prin baterea cuielor. Imbindrile ce le vom folosi lui (fig. 1 si fig. 2).
sint: Pentru chertarea in format , T“, (fig. 3 si fig. 4),
Chertarile. Chertarea pentru inddire si chertarea taieturile laterale le vom face cu fierastraul cu mi-

Fig. 1 — Chertare pentru innadire
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Fig. 3 — Chertare format T
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Fig. 4 — Chertare format T pentru incrucisari
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Fig. 6 — Imbinare cu cep aplicat
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Fig. 7 — Imbinare format T cu cep strdpuns Fig. 9 — Imbinare la 45° cu cep deschis

3 — Atelierul micului timplar 25



ner iar pentru indepartarea materialului in vede-
rea realizarii scobiturii vom folosi dalta. Piesa se
va fixa cu partea de scobit in sus, si va fi bine fi-
xatd in bancul de lucru.

Solidarizarea imbindrii se va face cu clei si
cuie. - |

Scobiturile si cepurile. Scobiturile sint locasuri
practicate in vederea introducerii cepurilor. Ele vor
avea atit forma cit si dimensiunile cepurilor.

Deosebim: |

— imbinare de colt cu cep deschis — fig. 5;

— imbinare cu cep aplicat — fig. 6,

— imbinare format T cu cep strapuns — fig. 7;

— imbinare de colt cu cep multiplu — fig. 8;

— imbinare la 45° cu cep deschis — fig. 9;

Alte imbindri:

— imbinarea utilizata pentru confectionarea cuti-
ilor;
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Fig. 10 — Imbinare de colf cu sipcd interioara

Fig. 11 — Imbinare de colt cu sipcad exterioara

— imbinarea de colt cu sipca la interior sau la
exterior — fig. 10 si fig. 11;

— innadirea cu prag simplu — fig. 12,

— imbinarea demontabila cu pana — fig. 13.

Pentru solidarizarea pieselor unei imbindri vom
folosi cuiele si suruburile pentru lemn (holf{suru-
buri), de diverse lungimi.

Cuiele se vor aplica prin batere in elementele soli-
darizarii. Suruburile de lemn se vor fixa la pozitie
prin batere apoi se vor insuruba cit mai strins cu
surubelnite, in elementele imbinarii.

La realizarea imbindrilor vom avea grija ca:

— imbinarea sa fie cit mai strins executata si so-
lidarizata;



— sa utilizam o bucata de scindura pentru a feri
de loviturile directe ale ciocanului, elementele unei
imbinari;

— imbinarea cu cuie sa fie facutid alegind in asa
fel lungimea cuiului, ca el sa aibe in piesa in care
ramine partea cu virful, mai mult sau cel putin
jumatate din lungimea lui.

— daca este necesaria baterea mai multor cuie pe
o suprafatd micd, atunci acestea se vor bate deca-
lat, evitind baterea mai multor cuie de-a lungul
unei fibre.

— pentru asigurarea unei bune rezistente a im-
bindrilor cu scobituri si cepuri, vom folosi in mod

obligatoriu, la elementele imbindrilor, atit cleiul cit
si cuiele.

Fig. 12. — Innddire cu prag simplu
3.
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Fig. 13 — Imbinare demontabila

La imbinarea cu cep $i scobitura partile ce urmea-
za a se incheia nu se vor slefui cu hirtie sticlata,

pentru a asigura o rugozitate sporita si aderenta cle-
iului.

FINISAREA OBIECTELOR

Prin finisarea obiectelor din lemn se intelege ul-
tima sau ultimele operatiuni, pe care le efectudm in
vederea asigurarii unui aspect cit mai placut, po-
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trivit intentiilor noastre. Finisarea arec o deosebita
importantd, caci ea va face ca un obiect sd placa
sau nu celor din jurul nostru si va asigura totodata
protejarea lui impotriva umezelii excesive, a prafu-
lui etc.

Pregatirea suprafetelor de finisare se face prin
slefuire cu hirtie sticlatd si cind e cazul, prin chi-
tuire. La inceput vom {folosi hirtie cu granulatie
mare, apoi hirtie sticlata cu granulatie mai fina. Pen-
tru a putea slefui o suprafatd mare, vom plia pe o
bucatd de lemn o bucatd de hirtie sticlati. La sle-
fuire o vom tine puternic apdsatd pe suprafata de
slefuit. In acest fel pregitirea suprafetei se va face
intr-un timp mai scurt. Prin slefuire vom indeparta
diverse asperitadti, urmele lasate de dintii raspelului,
trasajul cu creionul, si vom asigura o buni netezire
a suprafetelor.

Chituirea o vom efectua atunci cind suprafetele
de finisat prezintid defecte cum sint: urme adinci de
lovituri, crapaturi, zgirieturi, gauri de insecte sau
galerii sectionate. Aceste defecte le vom chitui, daca
nu am reusit sd le indepartam la alegerea sau pre-
lucrarea materialului. Aplicarea chitului cu spaclul
se va face prin apasare puternica in zona respectiva
si apoi curatarea marginilor zonei cu defect, de ma-
terialul aflat in plus. Dupa ce chitul s-a uscat, se
va slefui zona chituitd cu hirtie sticlatd numar mic,
indepartindu-se materialul rezultat. Suprafetele fi-
ind pregatite, putem trece la operatiunile de fini-
sare.

Dupa natura materialelor folosite, finisarea poate
fi transparentd, atunci cind se aplica pelicule ce per-
mit observarea fibrelor de lemn, sau mata, atunci
cind dupa finisare fibrele nu se mai observa, peli-
cula aplicata fiind mata.

Finisajele transparente ce le putem aplica sint
uleierea, ceruirea, baituirea si lacuirea.

Uleierea constd in aplicarea unei pelicule de ulei
de in fiert, cu ajutorul unei pensule, dupa care su-
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prafata va fi lustruitd cu o bucati de material tex-
til. Lustruirea se va repeta dupi aplicarea fiecarei
pelicule de ulei, evitind excesul uleiului pe supra-
fata aplicata.

Ceruirea este operatiunea prin care se aplica pe o
suprafati de lemn cearad de albine sau parafina. Pen-
tru aceasta vom lua o bucata de ceara si o vom topi
intr-o cutie de tabld. Atentie la foc! Ceara topita nu
trebuie sid depiseascd jumatate din indlt{imea cutiel
de tabld, fiind usor inflamabila!

Dupi ce s-a topit si am stins focul, indepartam
cutia de aragaz si diludm cu putina benzina ceara
topitd, intr-un spatiu bine aerisit. Amestecam cu un
betisor de lemn pinad obfinem o consistentd ce per-
mite aplicarea ei. Pentru aceasta ne folosim de un
betisor la capatul caruia am infasurat o bucata de
material textil. Cu o bucati de postav, sau stofda mai
asprd, dupd uscare incepem sd lustruim zona respec-
tivd. Miscéarile pe care le vom face vor fi in sensul
fibrelor.

Bdituirea este operatiunea de colorare a fibrelor
de lemn cu ajutorul unor coloranti solubili in apa.
Dizolvarea granulelor in apa si strecurarea solutiei
obtinute nu constituie o operatiune dificila. Solutia
va trebui incercatid pe o bucatd de material pentru
a vedea dacid am obtinut nuanta doritid. Problema
putin mai grea care se pune este de a stabili exact
cantitatea de bait necesara diluarii.

Pentru culori mai inchise va fi necesara o cantitate
mai mare, iar pentru culori deschise o cantitate mai
micd. Prin incercari vom ajunge sa stiapinim rapid
tehnica prepararii baitului pentru a obtine nuanta
doritd. Aplicarea solutiei se va face trecind cu bure-
tele imbibat in solutie, in lungul fibrelor.

Mai putem utiliza in acelasi scop o pensula lata cu
parul moale. Operatiunea se repetd pinad ce suprafata
va capata o nuanti uniformda. Corectarea diferente-
lor de nuanta trebuie facuti inainte de uscare. Pen-



tru a proteja suprafata baituitda, dacid dorim, dupa
uscare o putem lacui, oferindu-i in acest fel un lu-
ciu protector impotriva umezelii.

Ldcuirea este operatia prin care aplicim 1—2 stra-
turli de lac, cu ajutorul unei pensule cu pir moale,
sau cu dispozitivul de pulverizat lichide al aspirato-
rului.

Inainte si dupad licuire vom asigura indepirtarea
surselor de foc din incinta unde lucram. Diluarea la-
cului o putem face cu diluantul precizat pe ambalaj.
Suprafetele ce urmeazia a fi licuite vor fi asezate,
pe cit posibil orizontal, avind grija ca aplicarea la-
cului sa fie facutd in straturi uniforme, evitind for-
marea picaturilor sau a ingrosarii stratului de lac.

Finisarea prin care fibrele sint acoperite cu pelicule
ceé nu mai permit observarea lor, finisarea mata, se
poate realiza prin vopsire sau emailare.

Aplicarea straturilor de vopsea se poate face dupa
ce am asigurat o pregatire corespunzatoare supra-
fetei de lemn. Aplicarea o vom face prin miscari de
pensulda, uniforme, intr-un sens, evitind formarea pi-
caturilor sau ingrosarea stratului de vopsea. Numai
dupa ce s-a uscat primul strat de vopsea se poate
aplica al doilea strat. Directia de aplicare a celui de
al doilea strat va fi perpendicularid pe primul strat.
Eventuale fire de par, ce se desprind din pensula vor
fi indepartate inainte de uscarea stratului, si urma
se va corecta cu putina vopsea.

Emailarea consta in aplicarea unei pelicule colorate
lucioase. La emailare vom respecta aceleasi reguli ca
la vopsire. Daci unele suprafete ale obiectului, dupa
montaj, nu permit o buna finisare, vom finisa sepa-
rat acele piese, apoi le vom asambla.

Dupa folosire, pensulele le vom curata cu solventul
folosit la diluarea lacului sau vopselei utilizate. Ca-
pacele de la cutiile de vopsea sau lac le vom fixa cu
atentie pentru a asigura etanseitatea cutiilor.

La finisarea unui obiect vom alege culori deschise
sau un finisaj transparent daca obiectul va fi am-

plasat intr-un loc intunecos. Putem folosi culori di-
ferite pentru a finisa piesele componente ale unui
obiect. Alegerea lor va fi ficutd in asa fel ca sd ob-
tinem un contrast placut: alb-albastru, alb-rosu, alb-
verde etc.

Accesoriile metalice cum sint foraibere, cirlige de
vint, broscute, balamale, nu se vor vopsi sau licui.
Vom avea grija ca inainte de montare si le ungem cu
un strat subtire de vaselind sau ulei pentru a im-
piedica ruginirea lor prematurd. Dacd asezdm piesele
sau obiectele ce urmeaza a fi finisate pe mai multe
straturl de hirtie de ziar, vom proteja pardoseala de
excesul de lac sau vopsea si vom evita patarea altor
obiecte din casa.
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ACCESORITI METALICE

In alcidtuirea obiectelor din lemn intilnim diverse
produse din metal care servesc la consolidarea asam-
blarii lor, la manevrare sau la inchidere si deschidere.
Aceste mici produse se numesc accesorii metalice.
Ele asigura protejarea, sustinerea, inchiderea sau ma-
nevrarea in bune conditiuni a partilor sau obiectelor
din lemn, potrivit scopului pentru care au fost create.

Pentru manevrarea usilor, ferestrelor, sertarelor se
utilizeaza minere sau butoane.

Un miner pentru inchiderea sau deschiderea unei
usi (drucar) din locuinta noastra este alcatuit din-
tr-un miner prelungit cu o tija patratd, cu contra-
miner, doud bucse din material plastic si doua sil-
duri.

Sildurile sint placute ce au orificii pentru miner
sau pentru cheie, fixate pe fata usii sau a sertarului,
in dreptul broastelor. Ele servesc la mascarea si pro-
tejarea marginilor gaurilor pentru cheie sau miner.
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Ele sint prevazute cu doua (patru) orificii pentru fi-
xare cu holfsuruburi. Minerele sint fixate in usa cu
ajutorul unui bolt de fixare, tdiat la grosimea lor.
Pentru manevrarea ferestrelor intr-un singur canat
se foloseste minerul inchizator cu limba (oliverul).
Este alcatuit din minerul propriu-zis, saiba, placuta
din fatd cu doua orificii pentru fixare cu holtsuru-
buri, limba mobild ce se roteste la 90°, plicuta ce se
fixeaza pe toc, in care intra limba mobila, ajutind la
inchiderea si fixarea ferestrei.

Minerele tragatoare simple sint utilizate la usile
pentru dulapuri, la usile batante, la sertare. De di-
verse forme, ele au prevazute la capete orificii pen-
tru fixare cu holtsuruburi.

Alte accesorii folosite pentru actionarea usilor sau
sertarelor sint butoanele. Deosebim butonul metalic
simplu aplicat si butonul fixat cu inel articulat.

La inchiderea si fixarea la pozitie a usilor, portilor,
ferestrelor, sertarelor, lazilor se folosesc broaste,
opritori, cremoane, foraibere, zavoare, cirlige opri-
toare.

Pentru a mentine o usa in pozitie inchisa si pentru
incuierea ei se foloseste drept accesoriu o broasca
ingropata. O broascd completa se compune din broas-
ca propriu-zisa, o tablita dreapta sau coltar si doua
chei. Tablita se va fixa pe tocul usii asigurind fixarea
lamelei opritoare (limba) cit si a lamelei zavoritoare.
Ea este prevazuta cu orificii pentru fixarea in holt-
suruburi.

La broastele utilizate in mod curent in locuinte,
la usile interioare deosebim broastele tip FANEM,
la care lamela opritoare poate fi zavorita cu ajutorul
cheii, si broaste tip WEHRTHEIM (Vertaim); pentru
usile intrarilor apartamentelor larg utilizata este
broasca tip YALE, care este o broasca semiingropata
cu cilindru de siguranta.

Pentru usi de dulapuri, sau debarale se utilizeaza
broasca simpla, aplicata. Carcasa ei poate fi din me-
tal sau material plastic.
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Pentru incuierea capacelor lazilor sau cutiilor se
utilizeaza broasca semiingropata simpla.

Toate broastele utilizate au orificiu in carcase pen-
tru fixarea lor in holtsuruburi, placute de fixare a
limbii de zavorire si o pereche de chei.

Alta categorie de accesorii metalice o constituie
opritorii. La usile de mobilier intilnim opritorul cu
bila, alcatuit din corpul opritorului, arcul spiral si
bila care se monteaza in usa si placuta cu orificiu
pentru bila, aplicatda pe toc sau rama exterioara usii.

Opritorul cu magnet il intilnim indeosebi la mobi-
lierul de bucatarie, asigurind inchiderea usii prin
forta de atractie a magnetului fixat pe usa, asupra
unei placute fixata pe rama usii. Corpul magnetului
este fixat in material plastic.

La ferestrele cu deschidere catre interior se uti-
lizeaza opritorul cu arc lamelar care se monteaza pe
toc. Clapa de actionare a arcului lamelar are forma
unui triunghi cu un colt rotunjit. Latura stinga este
mal scurta, apropiata de verticala, iar latura dreapta
este mai lunga, usor inclinata. Cea din stinga opune
un efort mai mare la inchiderea ferestrei, iar cea din
dreapta asigura o deschidere usoara ferestrei. La
inchiderea sau deschiderea ferestrei clapa este ac-
tionata de o tablita fixata pe cercevea.

Pentru fixarea in pozitia inchis a ferestrelor se
foloseste minerul inchizator cu limba, descris mai
inainte sau cremonul. Un cremon este alcituit din-
tr-un miner cu cep de forma patratd, o pliacuta ce
sprijina pe peretil cutiei, roata dintati care actionea-
za cele doua cremaliere ce gliseaza in pozitia sus-
jos in interiorul cutiei.

Cremalierele actioneaza tijele de zavorire, prin
stifturile fixate in orificiile de la cremaliere. Pe toc,
in partea de sus si de jos se afla fixate cite o scoaba

cu rotitd. Ele servesc la fixarea vergelei in pozitia de
zavaorire,

Dupa pozitia de montaj deosebim cremoane apli-
cate, semiingropate sau ingropate. Piesele metalice



ce alcatuiesc mecanismul actionat prin miner pot fi
diferite ca forma si dimensiuni, insd principiul de
functionare al cremonului, adicad transformarea unei
miscari de rotatie intr-una de translatie ramine ace-
lasi.

Fixarea ferestrelor in pozitia inchis se poate face
si cu ajutorul foraiberelor. Cel mai simplu este fo-
raiberul cu surub. Este utilizat mai rar, miscarile re-
petate slabindu-i stringerea. Foraiberul cu placuta si
opritor este mai des utilizat. Forma usor cutata a
opritorului care se fixeaza ca o scoaba asigura strin-
gerea ﬁrogresivé a ferestrei.

Alte accesorii utilizate pentru fixarea usilor sau a
ferestrelor sint zidvoarele. Dupid modul de aplicare
ele pot fi aplicate sau ingropate. Zavoarele pot fi
simple si cu siguranta. Zavoarele aplicate la ugile de
baie au lamela mobila stinga-dreapta.

Cirligele opritoare cu surub, sau cirligele de vint
cu placa de fixare de tocul ferestrei asigura menti-
nerea ferestrelor sau a ochiurilor de ventilatie de la
ferestrele bucatariilor in pozitia deschisa.

Legatura mobila dintre diversele piese ale mobi-
lierului unei locuinte, a capacului de rama unei cutii,
a usii si a ferestrei de toc sau a portii de gard este
asigurata prin intermediul balamalelor. Ele au si rol
de sustinere a partilor aflate in miscare. Dupa mo-
dul de fixare ele sint ingropate sau aplicate. |

Balamalele ingropate pentru usi si ferestre au
doua aripi mobile. Aripile se introduc in piese de
lemn prin batere. In zonele cu orificii se bat cuie
pentru solidarizarea fixarii aripei in piesa de lemn.
Capetele aripilor sint usor iesite pentru a putea
intra mai usor printre fibrele de lemn.

La porti si usi de magazii se folosesc balamalele de
tip popular.

Pentru mobilier sint utilizate balamalele cu aripi
indoite, si balamalele glandiforme.

Alt accesoriu pe care il putem intilni este coltarul
metalic in forma de L, cu laturile egale. Laturile au
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practicate orificii pentru fixarea cu cuie sau holt-
suruburi. El are rolul de a consolida imbinarile de
colt ale cercevelelor ferestrelor sau ramelor de usi.

Accesoriile larg intilnite ' la imbinéari si asamblari
sint cuiele si suruburile pentru lemn (holtsuruburile).

Pentru fixarea tablourilor, asigurarea zavoriril
unei usi sau porti, cu lacat, fara montarea unei
broaste, se folosesc belciugele. Un belciug este un
inel de sirma montat pe un surub de lemn, care la
rindul lui este fixat in piesa de lemn prin batere si

- insurubare.

O parte din accesoriile prezentate urmeaza a le fo-
losi la realizarea obiectelor din lemn descrise mai
departe in carte. Uneori este necesar sa intervenim
la un accesoriu (la o usa, sertar sau fereastra) care
nu mai functioneaza corespunzator. Cu rabdare si
iscusintd vom putea usor indeparta piesa defecta,
restabilind buna functionare si utilizare a obiectului
in cauza. Daca balamalele unei usi sau ferestre scot
zgomote suparatoare, sau doca o cheie se mal in-
virte cu greutate in broasca, inseamna ca, ocupati cu
alte activitati, am uitat sd ungem piesele metalice ale
accesoriilor aflate in miscare.

Intretinerea acestor accesorii prin curatarea perio-
dica de praf si ungerea cu vaselind sau ulei mineral
va trebui sa intre in obisnuinta noastra. Ea va asi-
gura partilor metalice ale accesoriilor o viata inde-
lungata, ferindu-le de o uzura prematura si permi-
tind, totodata, o folosire lesnicioasa.

CUM REPARAM

Ca urmare a folosirii indelungate, sau intr-un mod
necorespunzator, obiectele din lemn ajung sa se de-
terioreze. Incercind o clasificare a defectiunilor ce
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pot aparea in cursul folosirii unor obiecte din lemn,
putem spune ca deficientele pot fi:

— degradarea unei piese sau a unui ansamblu de
piese produsa prin putrezire, atacare de carii, ru-
pere;

— deteriorarea, slabirea, sau ruperea unor ele-
mente de solidarizare ale unei imbinari;

— defectarea accesoriilor metalice ce asigura bu-
na utilizare si functionare a obiectelor din lemn, cum
sint balamalele, zdvoarele, broastele etc.;

— scorojirea si desprinderea finisajului aplicat;
— alte defecte;

Repararea unei piese sau ansamblu de piese se va
face prin inlocuirea piesei sau ansamblului de piese
defect. Este bine ca inainte de a indeparta partile
degradate ale piesei sa procedam la o masurare aten-
ta precum si la o schitare a piesei. Confectionarea
unel noi piese, cu o forma ce respecta fidel modelul
studiat, va asigura obiectului aspectul initial. O fini-

sare corespunzatoare va sterge urmele lasate de in-
terventia noastra.

A doua etapa a interventiei va consta in verifica-
rea elementelor si a modului de solidarizare. Vom
incerca apoi scoaterea elementelor solidarizarii —
cuiele sau holtsuruburile. Pentru a putea apuca cu
clestele de scos cuie capul cuiului, vom incerca sa-i
cream un spatiu de prindere. Pentru aceasta, cu o
surubelnitd sau o daltd cu tdisul tocit vom incerca
sd scoatem putin in afard cuiul sau holtsurubul. In
acelasi timp, sub capul cuiului sau holtsurubului ma-
terialul lemnos se va strivi putin, asigurind usor
prinderea cu clestele de scos cuie. Tinind strins bra-
tele clestelui cu o miscare lentd vom apasa falcile
tragind cuiul afara din imbinare. Pentru a nu degra-
da la apasare cu clestele, o zona mai mare de material
lemnos, vom pune intotdeauna sub cleste o bucatd
de placaj. Atunci cind falcile clestelui de cuie sint
mai mici decit lungimea cuiului, sub cui, vom mai
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pune o bucata de lemn. Asigurind clestelui pozitia
corespunzatoare cuiul va fi scos cu usurinta.

Demontarea holtsurubului se va face folosind su-
rubelnita prin rotire de la dreapta catre stinga, fara
insa a apasa.

In final, pentru scoaterea holtsurubului, vom putea
trage cu clestele de scos cuie, daca am observat ca
prin rasucire, holtsurubul nu mai iese din imbi-
nare.

Cuiele scoase ca si holtsuruburile se pot indrepta
cu ciocanul, punindu-le pe o bucata de lemn de esen-
ta tare si aplicind lovituri usoare zonelor deformate.
Dupa indreptare le putem refolosi.

Scobiturile in care au fost introduse cepuri vor fi
curatate cu grija de aschiile rdmase de la cepul de-
montat si de urme vechi de clei.

Dupa montarea piesei noi si solidarizarea imbina-
rilor, zonele imbindrilor, precum si cele in care fi-
bra strivita de lovituri de ciocan, vor fi chituite, sle-
fuite si finisate.

Deformarea unei piese datorita umezelii va con-
duce la slabirea si desfacerea imbinarilor. Vom avea
grija ca finisajul ales, daca piesa e supusa in con-
tinuare umezelii accentuate, sa fie in asa fel ales
incit sa-i asigure o protectie corespunzatoare.

Slabirea unei imbinari solidarizate cu cuie se va
remedia prin aplicarea de lovituri cu ciocanul asupra
cuielor imbinarii. Putem bate, dacd piesele permit
si alte cuie pentru solidarizarea corespunzatoare. Da-
ca imbinarea este demontabild se va bate pana ce
asigura stringerea imbinarii.

Daca am scos un holtsurub sldabit, care nu mai pu-
tea asigura stringerea, atunci, in locasul ldsat vom
bate o pana din lemn pe care am pus putin aracet.
Dupa aceasta putem din nou aplica holtsuruburile.

Defectarea accesoriilor metalice impune, de regula,
inlocuirea lor cu altele noi. Dupd demontarea holt-
suruburilor in care sint fixate, se va curita locasul
in care au fost montate si se va proba accesoriul,
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apoi se va monta de proba, fari a se stringe holtsu-
ruburile. Dupd ce ne vom convinge ca functioneaza
corespunzator, il vom demonta. Piesele metalice
aflate in miscare se ung cu vaselina sau cu ulei mi-
neral, apoi se vor monta la pozitie si se vor stringe
holtsuruburile.

Atunci cind finisajul aplicat initial pe suprafetele
de lemn s-a scorojit si s-a desprins partial va trebui
sa-1 refacem. Daca la finisare a fost folosit lacul,
atunci, cu hirtie sticlatd numar mare si cu virful
spaclului vom indeparta ultimele resturi de lac. Dupa
indepéartarea lor, slefuim cu o hirtie sticlatd numar
mic, dupad care, cu o bucata de material textil, usor
umezit, inlaturam materialul fin ramas de la slefuit.
In acest fel suprafata este pregatitd pentru o noua fi-
nisare cu lac sau vopsea, dupa dorinta noastra.

La suprafetele ce au fost acoperite cu vopsea, vom
proceda mai intii la slefuirea suprafetelor cu hirtie
sticlati numar mare. Grunduim, cu un grund slab,
zonele unde vopseaua este desprinsa, apoi slefuim
cu o hirtie sticlatd numar mic. AplicAim un strat de
vopsea, apoi, dupa ce aceasta s-a uscat, slefuim din
nou cu hirtie sticlata in granule fine. Dupa aceasta
putem aplica vopseaua de finisare.

In cazul in care obiectul nu a fost finisat, lasin-
du-se sa se vada desenul fibrelor, vom freca cu o
bucatd de deseu textil in care am pus tix, zonele pa-
tate de grasime, sau care au fost curatite prin ra-
zuire, se spald bine si dupa uscare se continua fre-
carea cu hirtie sticlata cu granule mari. Razuirea ma-
terialului depus pe o anumita suprafata de lemn se
mai poate face usor cu o bucata de sticla sparta (un
ciob) folosind muchiile ascutite, in chip de razator.
Atentie la minuirea bucatii de sticla! Poate sa ne
raneasca degetele!

Dupia curatire urmeaza o slefuire cu hirtie sticlata
find, dupa care piesa sau obiectul de lemn se utili-
zeazd sau se pregateste pentru finisare cu lac sau
vopsea.

Repararii unor obiecte din lemn va trebui sa-i
acorddm aceeasi atentie pe care o acordam confectio-
narii unor obiecte noi. Repararea si intretinerea co-
respunzatoare duce la prelungirea duratei de uti-
lizare a unui obiect. Prelungirea duratei de folosire
a unui obiect conduce la economisirea de material
lemnos, a materialelor de finisaj, si mai ales la eco-
nomisirea timpului pe care, in loc sa-1 destinam
confectiondrii unor obiecte noi, il putem consacra
altor activitati.

Reparatii la usi. Un defect curent intilnit este aple-
carea foii de usa. Aceasta conduce la patrunderea cu
greutate a limbii broastei in placuta fixatd pe toc si
la frecarea usii de pardoseala.

La examinarea pe care-o vom face, vom constata
cid una sau ambele balamale se miscd, atunci cind
impingem foaia de usa, catre tocul pe care sint fi-
xate, iar cind actiunea inceteazi ele au o miscare in
sens invers.

Cauzele pot fi: numarul insuficient de holtsuru-
buri ce fixeazi balamalele pe toc sau pe muchia foii
de usa, largirea pozitiei in care au fost fixate holt-
suruburile, fixarea prea jos a balamalei tocului.

Remedierea se face astfel: numarul de holt:sﬁ-ru-
buri se va completa potrivit numarului de gauri
practicate in balamale. Completarea se va face cu
holtsuruburi pe cit posibil cu dimensiuni asemana-
toare celorlalte. In al doilea caz, balamaua in cauzi
se demonteaza, gaurile lasate de holtsuruburi se im-
paneaza asa cum a fost descris mai inainte, apoi se
fixeaza din nou la pozitie.

Pentru a corecta pozitia foii de usa, atunci cind
balamalele tocului au fost fixate prea jos, va trebui
sa Inaltdm putin balamalele foii de usa. Pentru
aceasta, confectionam din doud cuie doua inele, avind
grija sa reteziam capetele cuielor. Scoatem foaia de
usa din balamale si punem cele doua inele in tija
balamalelor fixate pe toc. In acest fel inelul va juca
pentru fiecare balama rol de distantier intre cele doua
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aripi. Ungem cu putin ulei mineral tijele balamale-
lor dupa care fixam foaia de usa.

Pentru fixarea foii de usa (ca si la demontare) vom
actiona cu o dalta sau o pana metalica, prin ridicarea
mijlocului usii, formind o pirghie, cu mina stinga {i-
nind de muchia usii, ca sa nu cada. Manevrarea usi-
lor, prin scoaterea sau fixarea foii de usa la pozitie,
in balamalele tocului, o vom face cu atentie, evitind
accidentarea prin caderea foii de usa sau spargerea
geamului. Este bine, in asemenea situatii, sa@ apelam
la ajutorul bunicului, tatalui sau fratelui.

La usile interioare o serie de defectiuni apar ge-
nerate de broascd sau elementele de manevrare a ei,
cum sint minerele (drucérele) sau cheia. Astfel sint:
ruperea unui miner, iesirea cu greutate a limbii in-
chizatoare sau zavoritoare, nerevenirea la pozitie a
minerelor dupa ce sint folosite, imposibilitatea rotirii
cheii in broasca.

Cauzele ce au produs defectiunile pot fi: un defect
de turnare sau o lovitura puternici aplicatd mineru-
lui, ruperea arcului ce nu mai asigura miscarea lim-
bii inchizatoare, sau fixarea intr-o pozitie a placutei
pe toc, ce nu permite accesul in fantele create (pen-
tru limba inchizitoare sau limba zavoritoare), rupe-
rea sau intinderea arcului ce nu mai actioneaza mi-
nerele si limba inchizitoare, fixarea deplasata a sil-
durilor sau ruginirea broastei care nu permite cheii
sa actioneze corespunzator.

Remedierea o vom face astfel:

Inlocuirea minerului cu altul nou se face scotind
cuiul de fixare, demontind minerele. Potrivim o pe-
reche de minere noi si observam ca cepul de fixare
cu sectiune patratd e ceva mai lung decit ne este
necesar. Masuram 2 cm de la sild si tdiem cu fieras-
traul de metal cepul metalic. Fasondm marginile
taieturii cu o pilda pentru metale. Introducem in
cepul metalic contraminerul. Prin gaura practicata in
el introducem un cui subtire cu care trasiam locul
unde se va cresta cepul metalic. Crestim 2 mm cepul
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metalic perpendicular pe pozitia orizontala a mineru-
lui. Montdm minerele si introducem in gaura prac-
ticatd in contraminer, un cuisor al cdrui cap si nu
scape induntru. Dacd luneci greu, folosim un ciocan
si aplicam citeva lovituri usoare. Daca cuiul iese in
partea de jos a orificiului din contraminer, va trebui
scos §i taiat cu clestele de scos cuie sau clestele pa-
tent, indepartind bucata ce iese in afarai.

Daca usa nu std in pozitia inchis, limba broastei
nepatrunzind in fanta pldacutei, vom corecta pozitia
placutei. Daca ea este ingropata, ii vom crea cu dal-
ta altd pozitie, si o vom prinde provizoriu in doua
cuie mici. Verificim inchiderea corecti a broastei si
fixarea usii in pozitia inchis.

In cazul cind am demontat broasca si am consta-
tat ca arcul este rupt, atunci il scoatem din lacasul
in care mai este fixat si incercim si-i intindem spi-
rele. Pentru aceasta vom folosi clestele patent. Intro-
ducem intre spire partea cu care tdiem sirma si tra-
gem usor de arc incercind sa-i deschidem mai mult
spirele. Cu virful clestelui apucim capéatul rupt al
spirei arcului si vom incerca sa-i facem un cioc pen-
tru a putea monta arcul introducindu-i ciocurile spi-
relor marginale in locasurile de fixare. Ungem piesele
cu ulei mineral §i inchidem cutia broastei. O pozitie
defectuoasa a sildurilor nu va permite accesul cheii in
broasca si rasucirea ei. Pozitia lor o vom corecta de-
montind holtsuruburile si fixindu-le la locul potrivit.

Rotirea cheii poate fi impiedicata si de ruginirea
pieselor ce compun mecanismul broastei. Va trebui
si le demontam, si le curidtim cu griji, si le ungem
cu ulei mineral si sd le remontam.

@ defectiune care poate interveni la finisajul foilor
de usd este desprinderea furnirului. Pentru reme-
diere vom departa usor lamela de furnir, evitind ru-
perea ei. Cu o pensuld introducem aracet intre su-
port si lamela de furnir. Presiam lamela si curatam
excesul de aracet. Cu o greutate mentinem apasata
zona lipita, timp de o zi, dupa care o putem inlatura.
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- Remedieri la ferestre. Defectele care apar la fe-
restre constau, mai frecvent, in ruperea tijei cremo-
nului, blocarea lamelei opritorului cu arc lamelar ce
mentine pozitia cercevelelor, degradarea lacrimaru-
lui, obturarea orificiilor de evacuare a apei acciden-
tale.

Punerea in stare de functionare a cremonului se va
face prin inlocuirea tijei. Dupa demontarea mecanis-
mului de actionare a tijelor, vom scoate cele doua
bucati ale tijei rupte. Le masuram lungimea pentru
a sti la ce lungime va trebui sa tiiem noua tija. O
tija noua se poate achizitiona, ca si celelalte accesorii
metalice, de la un magazin de fierarie. Dupa ce am
taiat tija la lungimea necesara, vom fixa ciocul in
cremaliera ce o actioneaza. Ungem piesele in migcare
si montdm capacul cremonului, prinzindu-l in holt-
suruburi. Atunci cind se blocheaza lamela opritorului,
vom incerca cu surubelnita sa o scoatem in afara,
apasind-o apoi de citeva ori. Daca operatia nu reu-
seste, va trebui si demontam opritorile §i sa corec-
tdm putin pozitia arcului lamelda. Vom unge cu ulei
mineral partile metalice, dupa care vom monta opri-
torul la loc. |

Din cauza picaturilor de apa care s-au prelins pe
geam si au ajuns pe picuridtor sau lacrimar, lemnul
din care este confectionat se degradeaza rapid, ples-
nind, deformindu-se sau putrezind. Demontind 1la-
crimarul degradat, vom lua o bagheta de 2,5 cm gro-
sime pe care o vom tdia la lungimea lacrimarului de-
montat. Ea va fi tesita cadtre exterior. Tesitura se
executa cu rindeaua cioplitor apoi cu rindeaua sle-
fuitor. Marginile le ajustam usor, fasonindu-le cu
ragpelul. Chituim bine imbinarea lacrimar-cercevea
si apoi vopsim lacrimarul cu vopsea la culoarea cer-
cevelei. Vom aplica vopsea si pe dedesubt.

Un defect pe care-l1 putem remedia usor, este ob-
turarea gaurilor in numar de 2 (3) la fiecare fereas-
tra dubla. Rolul lor este de g evacua in exterior apa
provenitd din formarea picaturilor de condens care

s-au prelins pe geamul cercevelei exterioare, sau a

apei patrunsa pe sub lacrimar la ploi insotite de vin-
turi puternice. Obturarea lor se face fie cu praf, fie
cu o pelicula de vopsea trecutd neglijent peste ele,
atunci cind a fost vopsita fereastra. Pozitia lor pe
partea inferioara a tocului catre exterior, asigura o
pozitie usoarda de lucru. Cu surubelnita putem usor
curata aceste orificii, iar in cazul cd nu sint practi-
cate, le putem executa cu bormasina, tinind burghiul
usor inclinat (20°), burghiul fiind (£ 5. Proba bunei
evacuari a apei o facem turnind putina apa in cana-
lul din toc, la care sint racordate orificiile.

Repararea unut pervaz. Din cauza apei utilizate in
exces la curatarea pardoselelor din covor PVC sau
a montarii unor pervazuri neuscate suficient, dupa o
vreme pervazurile se curbeaza puternic, dind un as-
pect inestetic. Pentru a corecta acest aspect, vom des-
prinde bucata de pervaz, cu grija pentru a nu scoa-
te s1 1psosul de chituire cu peretele. Daca pervazul,
de exemplu, a capatat o deformare prin ridicarea ca-
petelor, vom proceda la practicarea unei taieturi la
partea inferioara de 3—5 mm usor inclinata, in asa
fel ca taietura si nu aparda si pe partea vizibila a
pervazului. Partea pe care s-ar observa mai mult,
este asezatda la perete. Fixdm din nou pervazul in
cuie, utilizind gaurile lasate de celelalte cuie pe care
le-am batut.

Daca deformarea nu permite o reparatie cum s-a
aratat mai sus, pervazul capatind o curburd in plan
orizontal, mijloacele departindu-se de perete, cape-
tele raminind pe loc, atunci va trebui sa tdiem in
doua bucati pervazul. Pentru a asigura un aspect es-
tetic imbindarii, aceasta se va face cu fieradstraul cu
brate sau fierastraul coada de vulpe cu unghi de
45°, Pentru aceasta putem utiliza dispozitivul de ghi-
dare pentru taieturi in unghi. Dupa ce taiem si pro-
bam corecta imbinare a partilor taiate, procedam la
fixarea lor de pardoseald prin intermediul cuielor.
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CONSTRUITI SINGURI

1. BANCUL DE LUCRU

Pentru a efectua operatiunile de taiere, rindeluire,
gaurire, daltuire, batere, avem nevoie de un banc de
lucru. El va constitui cea mai importanta piesa de
mobilier din atelierul nostru. Prin functionalitatea
ce o poate asigura prin cele doua placute mobile de
strins cu surub, bancul de lucru din schita prezentata
se apropie ca infatisare de o tejghea, utilizata in
mod curent intr-un atelier de timplarie.

Elementele structurii de rezistentd ale bancului de
lucru sint alcatuite din 4 picioare cu sectiunea de
4% 4 cm, lungi de 90 cm, 2 traverse inferioare longi-
tudinale si 2 traverse inferioare transversale. Cele
patru traverse le reintilnim si la partea superioara a
bancului. Pentru asigurarea rigiditatii la nivel infe-
rior s-a prevazut un blat, iar la nivel superior o tra-
versa intermediara longitudinald si una transversala
si, de asemenea, un blat.

Asigurarea stabilitatii in diverse pozitii de lucru
s-a fadcut prin utilizarea atit la traverse, cit si la bla-
turi, a scindurii de 2,5 cm grosime. Masivitatea struc-
turii de rezistentd asigura o buna stabilitate pentru
diverse pozitii la taiere si la rindeluire. Daca este
cazul, putem creste greutatea bancului prin asezarea
pe blatul inferior a unor obiecte cu greutate ridi-
cata.

Placutele mobile frontala si laterala precum si gau-
rile practicate in traversa superioara si blatul supe-
rior asigura functionalitatea bancului la tiiere i rin-
deluire.

Gaura () 10 din placuta mobila laterala permite
ca la rindeluire, prin fixarea unui cep la un capat
al scindurii, sa fixam alt cep in piesa mobila si sa
stringem surubul de lemn pind ce ne asiguram ca
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strinsa.

Pornim la executia bancului de lucru cu prelu-
crarea picioarelor, in cadrul atelierului de timplarie
al scolii sau a unui atelier de reparat si reconditionat
mobila.

Putem confectiona si asambla piesele la atelier,
aducind acasd bancul gata montat sau il putem mon-
ta acasa piesa cu piesa.

Una din cele 4 muchii ale picioarelor o vom ro-
tunji usor cu rindeaua. Ea va fi orientata catre exte-
riorul bancului de lucru. Traversele inferioare (2 lon-
gitudinale si 2 transversale) le vom confectiona din
deseuri de scindura de brad.

Scobiturile pentru petrecere le vom efectua cu
ajutorul fierastraului de mina si al daltii si ciocanu-
lui.

Dupa ce am terminat de confectionat cele doua
perechi de traverse le montam pe fetele interi-
oare ale celor patru picioare solidarizindu-le cu
cite doud holtsuruburi la fiecare capat. Pentru o mai
usoara si mai rapida executie a montajului, vom ur-
mari schita ce prezinta pozitiile la montaj. Se va
urmari ca indltimea de 5 cm de la capatul piciorului
sa fie respectatd la montarea si fixarea traverselor,
asigurind orizontalitatea blatului inferior. Confectio-
nat din doud sau trei scinduri ale caror colturi au
fost chertate potrivit schitei de prezentare, le vom
monta una cite una pe traverse, solidarizarea mon-
tajului fiind facuta cu doua cuie la fiecare capat.
La baterea cuielor, vom avea grija sa asiguram un
suport de sustinere pentru traversa la al cadrei ca-
pat lucram, pentru a nu se misca din pozitia la care
a fost fixata (fig. 14).

Continudm cu executia partii superioare a bancu-
lui (fig. 15).

Cele doua traverse dublate, traversa longitudinala
frontald si intermediara, si traversa dreapta transver-
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Fig. 15

sald si intermediara este bine sa le confectionam din
lemn de fag sau stejar. Ele vor fi supuse la actiuni
mai puternice decit celelalte traverse, fapt ce face
necesara confectionarea lor dintr-un lemn de esenta
tare. Decuparea pentru imbindri o facem cu fieras-

traul de mina, dalta si ciocanul. Pentru pozitiile de
fixare a holtsuruburilor:la partea superioara a pi-
cioarelor, vom practica cu bormasina giuri (/) 1 mm.
Ele vor usura fixarea holtsuruburilor. La traversa
frontald, cu bormasina cu burghiu ¢ 10, vom prac-
tica gauri care vor servi la fixarea cepurilor din

lemn cind prelucrdam o piesa (rindeluire pe cant) —
fig. 16.

Executdm in continuare, tot din lemn de fag sau
stejar, pliacuta mobild frontalda si, dintr-un pachet
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de trei scinduri de brad solidarizate cu holtsuruburi,
plicuta mobila laterala (fig. 17).

Muchiile ce vin spre exteriorul bancului se rotun-
jesc usor prin fasonare cu raspelul si rindeluire cu
rindeaua fituitor. Cele doui gauri (JJ5 pe care le
vom practica cu grija ca sa-si pastreze pozitia, mai
ales in cazul pldcutei mobile laterale, vor servi la
fixarea tijelor ) 5 din lemn de fag sau stejar. Cele
doud tije asigurda miscarea placutei in pozitia men-
tinutd de surubul de lemn. Surubul din lemn se va
confectiona la strung, din lemn de carpen. In gaura
(5 2 practicatda la sfirsitul filetului vom introduce o
bucati de sirma de otel de 2 mm ce va permite blo-
carea placutei mobile pe tija filetatd. Pentru ca pla-
cuta sa stringa fest, fara interspatiu, marginea ban-
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cului, va trebui sd decupidm o zona cu diametrul de
4 cm, pe o adincime de 2 mm, pe spatele fiecarei
pliacute de stringere, cu dalta si ciocanul. Cu bur-
ghiul vom practica gaurile (/) 30 din placutele mo-
bile.

Gaura ) 10 din capul surubului cu filet va servi
la introducerea unei tije de lemn sau otel de 18 cm
lungime pe care o vom folosi la stringerea sau des-
facerea surubului. Cele douia distantiere le vom con-
fectiona din lemn de carpen (fig. 18). La strung se
va taia filet la gaura (/) 30. Ea va servi drept piulita
pentru surubul de lemn. Apoi ne convingem
ca suruburile ruleaza usor in filetele interioare taiate
in gaurile (/) 30 ale celor doué distantiere. Dupa con-
fectionarea celorlalte doud traverse (din lemn de
brad) trecem la montarea lor la partea superioara
a picioarelor. Intii vom monta traversele interme-
diare, solidarizindu-le cu holtsuruburi. Montdm apoi
celelalte traverse, introducem cele doua distantiere
si le fixam cu holtsuruburi de cele doua traverse.
Fixarea cu holtsuruburi se face dupd ce am practi-

Blat superior

cat gauri (/) 1 mm cu bormasina, pentru a le putea
introduce mai ugor. Solicitind ajutorul unui coleg sau
al unui membru al familiei, si tind nemiscati pla-
cuta mobila frontald (la care am montat surubul de
lemn, si pe care apoi l-am infiletat complet in dis-
tantier) practicim cu bormasina gaurile ¢J 5 in par-
tea superioara a piciorului si in distantier.

Bormasina va trebui sa aibd burghiul tinut in po-
zltle perfect verticala (bancul a fost risturnat in
prealabil) pentru practicarea gaurilor ¢ 5, atit in
pozitia frontala cit si cea laterald. Practicarea giu-
rilor in picior si distantier, folosind plidcuta mobila
drept sablon este indicat si se faca anterior monti-
rii celor doua elemente, datoritd eventualelor tole-
rante si miscari ale celor doua elemente ce nu mai
asigura in final rectilinitatea gaurilor ¢ 5.

Scoatem cele doua placute si le fixam prin imbi-
nare cu aracet tijele de glisare din lemn de fag,
) 5, de 18 cm. Dupa ce ne-am asigurat de miscarea
lor usoara in timpul operatiunilor de stringere sau
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desfacere a surubului de lemn, trecem la confectio-
narea blatului superior.

In cazul in care glisarea lor se face cu greutate,
atunci, cu bormasina cu burghiu ¢ 6, marim dia-
metrul gaurilor practicate anterior.

La confectionarea blatului superior putem utiliza
2—3 scinduri de 2,5 cm grosime pe care le fixam
la capete cu holtsuruburi. Este de dorit ca scindura
ce contine cele 4 gauri () 10 sa fie confectionata din
lemn de fag sau stejar. Ca urmare a pozitiei ei, ea
va fi expusa mai frecvent la lovituri, deci va fi ne-
cesar un lemn de esenta tare (fig. 19).

Dupa confectionarea la strung, din lemn de fag
sau stejar, a cepurilor de fixare (fig. 18) vom proce-
da la slefuirea tuturor suprafetelor vizibile cu hirtie
sticlatd. Putem lasa bancul nefinisat sau il putem
finisa prin vopsire intr-o culoare preferatd (alb, al-
bastru), pastrind culoarea galben pentru piesele in
miscare (cele doua plicute mobile). Dezavantajul
finisarii prin vopsire este dat de frecventele lovituri
sau taieturi ce pot apare pe diversele suprafete si
care ies usor in evidenta.

Cu aceasta executia bancului de lucru fiind inche-
iatd, 1i alegem un loc convenabil in cadrul atelieru-
lui si sintem gata sa trecem la executarea obiectelor
de lemn prezentate in continuare.

LISTA DE MATERIALE

— deseu lemn brad:

scindura (15X895X 2,9 cm) vy StartSpreViitor.ro
patrat (4 X4X90 cm)

— deseu lemn fag sau lemn stejar:
(15X 85X 25 cm)

— deseu lemn carpen (32 cm, (/) 60)

— holtsuruburi (130 buc.)

— sirma ) 2 mm—38 cm (2 cuie)

— aracet (300 g)

— hirtie sticlata (4 coli)

— vopsea (1 kg)
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Fig. 20 — Echerul cu talpa

2. ECHERUL CU TALPA

Echerul cu talpa (fig. 20) il vom folosi la confec-
tionarea obiectelor din lemn. Pentru realizarea lui
vom incerca, pe cit posibil, si ne procuridm lemn de
esenta tare, deoarece muchiile sint mai mult expuse
loviturilor si va trebui ca ele sa-si pastreze forma
intr-o stare cit mai buna. Urmarind schita din
fig. 20 observadm ca el este alcatuit din 2 parti:
o lamela si un suport pentru lameld. Pentru a putea
fixa lamela, suportul va fi decupat la un capat dupa
o sectiune 15 X 0,5 cm. Pentru aceasta vom practica
douad tdieturi cu fierastrdul de mind la marginile
sectiunii de decupat si cu o daltd ingustd sau cu o
surubelnitd vom indeparta materialul ramas. Intro-
ducem apoi lamela in scobitura si corectim aseza-
rea ei, In caz cid nu este corespunzatoare.

Cu ajutorul unui echer fixadm pozitia lamelei la
90° fata de suport. Cu o pensuld cu aracet ungem
partile imbinate, atit la lamela cit si la suport. Fixam
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dupa aceea lamela, respectind indicatia data de echer.
Dupé o zi, solidarizdm cu doua holtsuruburi mici ele-
mentele imbinarii.

Slefuim bine cu hirtie sticlatd intregul obiect, il
curatim cu o cirpd umezitd si apoi aplicim doua
straturi de vopsea in culori diferite (alba pentru
lamela, maro pentru suport).
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LISTA DE MATERIALE

— deseu scindura fag sau stejar (20 X 2 X 0,9)
— idem (8,5 X 2 X 1,9)

— aracet (25 g)

— holtsuruburi (2 buc.)

— hirtie sticlata (0,5 coald)

— vopsea (75 g)
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Fig. 21. — Fund de lemn pentru tocat legume
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3. FUND DE LEMN
PENTRU TOCAT LEGUME

Pentru tocatul legumelor sau fructelor in bucata-
rie se foloseste o placa de lemn (fig. 21). Tocatorul
va trebui confectionat dintr-un lemn de esentd mai
tare, care sd reziste loviturilor repetate ale cutitelor
cu lama de otel.

Pentru confectionarea lui vom utiliza lemnul de
fag, el permitind si o fasonare usoara. Urmeazi a
alege o forma din cele prezentate in schita alaturata.
In caz cd avem material disponibil si forma totusi
nu ne satisface, o putem corecta rotunjind-o sau
alungind-o, potrivit dorintei noastre. Cu fierastraul
cu brate putem face decuparea brutd, dupd -care,
prin taieturi in V, ne vom apropia de scobiturile pe
care nu le-am putut decupa initial. O bund decupare
se poate face utilizind o bucata de pinza de la un
fierastrdu de decupaj, pe care o montim in fieras-
traul de traforaj. Pentru agadtare vom practica o

l-II

gaura (/) 5 cu bormasina. Marginile decupate se fa-
soneaza pind la obtinerea formei trasate, cu raspelul
semirotund. Cu hirtie sticlatd vom slefui zonele faso-
nate cu raspelul si vom rotunji usor muchiile. Se
spala cu apd, se usucd, apoi se poate folosi.

LISTA DE MATERIALE

— deseu scindura fag (1,5—2 cm grosime)
— hirtie sticlata (1 coala)

4. TOCATOR PENTRU VINETE

Pentru a confectiona un tocdtor de vinete (fig. 22)
vom procura lemn de fag. El este cel mai potrivit
pentru aceasta utilizare, avind o densitate ridicata
si putindu-se prelucra usor.

Dupa trasarea formei tocatorului, vom proceda la
decuparea bruta a formei cu ajutorul fierastraului
cu brate (fierastraului pentru decupaj). Dupa decu-
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Fig. 22 — Tocator pentru vinete
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parea bruta a formei vom trece la practicarea unei
gauri in miner, care va servi la agatat. Gaura va
avea diametrul ¢ 5.

Tesitura cutitului o vom efectua prin rindeluire cu
rindeaua cioplitor. Forma finalda a cutitului se va
obtine cu rindeaua fatuitor. Vom avea grija sa asi-
guram o linie dreapta gurii cutitului, fara stirbituri.
Nu este neaparat necesar ca gura sa fie bine ascu-
titd, caci va conduce la o uzura prematura a cutitu-
lui. Cu hirtie sticlatad, slefuim gura cutitului si mar-
ginile fasonate cu raspelul. Dupa ce il curatam cu
o bucati de pinzid umezitd cu apa, se lasd la uscat
si se poate utiliza.

LISTA DE MATERIALE

— deseu scindura fag (1—1,5 cm grosime)
— hirtie sticlata (1 coala)

5. FURCULITA PENTRU OUA PRAJITE

Bucataria moderna utilizeaza pe scara tot mai lar-
gd prajitul alimentelor fara untdelemn. Aceasta se
poate realiza in vase ce au fundul acoperit cu o pe-
licula de teflon. Teflonul este un material plastic
ce permite prajitul rapid si comod. Pentru a evita
zgirierea sau tdierea lui este necesar a utiliza la
prajitul oudlelor si a altor alimente o furculita din
lemn (fig. 23). Ea este prezentatda in schita aldtu-
rata.

[
Gaura

Fig. 23 — Furcullté pentru oud prajite

Furculita se va confectiona dintr-o sipca de 1,5 cm
grosime, din lemn de brad care se poate usor faso-
na la forma prezentatda in schitd. Va trebui insa sa
alegem 1la trasare o zond care este lipsitd de noduri,
sl nu este atacatd de carii.

Mai intii practicAim in miner o gaurda ¢J 5 cu bor-
magina. Decuparea brutd, apropiatd de forma pre-
zentata, o putem realiza cu fierastraul de traforaj.
Vom munci ceva mai mult, dar conturul final nu
va avea nevoie de fasonari prea mari. Daca vom
putea procura o bucatd de pinzd de 6 mm liatime de
la o pinzd ruptd de fierdstrdu de decupaj si o vom
monta la traforaj, tdaierea se va efectua mai usor,
scurtind timpul necesar decuparii. Tinind seama de
scobitura de la virf, va trebui ca decuparea in plan
orizontal sa o facem decupind mai intii zona inte-
rioara a scobiturii, apoi partea exterioari. Fasona-
rea marginilor o vom face cu un cutit cu lami bine
ascutita. Fasonarea minerului si a virfului o vom
face cu un raspel, lucrind cu multd atentie, cici
grosimea materialului este mici. Slefuim cu hirtie
sticlatd, apoi se poate spdla. Dupd uscare se poate
folosi.

LISTA DE MATERIALE:

— deseu lemn de brad (1,5 cm grosime)
— hirtie sticlatd (1 coala)

6. CUTIE PENTRU PASTRAT PIINEA

Pastrarea piinii, feritd de praf, umezeala, atacul
insectelor reprezintd o necesitate in orice gospoda-
rie. O cutie pentru pastrat piinea (fig. 24) asigura
respectarea unor norme elementare de igiena si are
capacitatea suficientd pentru piinea necesard unei
familii intr-o zi. Ea a fost conceputd pentru pis-
trarea sortimentelor de piine alungite tip ,,franze-
1a“. Pentru pastrarea sortimentelor de piine de for-
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Fig. 24 — Cutie pentru pdastrat piinea

Blat 1 buc
L2»0 521

ma rotunda procedam fie la taierea lor in doua ju-
matati, fie la realizarea unei cutii de forméa adec-
vata.

Cutia se compune dintr-o parte fixa si o parte
mobila. Partea fixd o constituie peretii laterali, ca-
pacul fix si blatul. Partea mobild o constituie capa-
cul care asigura inchiderea si deschiderea cutiei.

Pentru confectionarea partii fixe si a celei mobile
a cutiei folosim fierastraul de mina si rindeaua fa-
tuitor. Prelucrarea muchiilor se face conform deta-
liului A si a detaliului B. Decuparea blatului se va
face cu fierastraul de traforaj. Confecionarea mi-
nerelor se face din baghetd 1X1 cm cdreia i-am ro-
tunjit o muchie. Slefuim apoi cu hirtie sticlatd toa-

46

te suprafetele partilor componente ale cutiei si tre-
cem la montaj.

Dind cu aracet pe zonele imbinarilor, solidarizam
cu holtsuruburi peretii laterali. Fixam apoi blatul,
capacul fix, minerele. Pozitionarea balamalelor si a
butonului de manevrd a capacului mobil incheie
executia cutiei. Urmeaza sa slefuim muchiile cu hir-
tie sticlatd, apoi sa vopsim exteriorul cutiei cu vop-
sea, infr-o culoare preferatid. Este de dorit ca mi-
nerele sa aibe o culoare in contrast cu restul cutiei.

LISTA DE MATERIALE

— deseu lemn brad (42X 16X 1 cm)

— deseu placaj (44X 22X0,5)

— deseu bagheta (11X 10)

— holtsuruburi (32 buc.) sau cuie (50 g)
— hirtie sticlatd (1 coald)

— vopsea (150 g)

7. SUPORT PENTRU PICI®ARE

Pentru biroul sau masa la care lucrdm, daci inil-
timea ei nu ne permite, atunci cind stdm pe scaun,
sa atingem cu picioarele pardoseala, putem confec-
tiona un suport pentru picioare (fig. 25). In acest
fel putem proteja covorul aflat in acea zoni si lu-
cram mai relaxat. .

Suportul frontal si cei doi suporti laterali au fi-
xati pe ei un blat inclinat peste care se monteaza
0 bucata de covor pvc.

Suportul frontal are douid scobituri laterale pe
care le realizdm cu fierastraul, dalta si ciocanul.
Scobitura pentru apucat si transport o putem rea-
liza prin giurire cu bormasina, cu burghiu ¢JJ 15 si
decupare cu fierdstrdul de traforaj. Decuparea va
fi greoaie, dar nu va solicita prelucrari ulterioare.

Dupa realizarea suportilor laterali, ungem zonele
imbindrilor cu aracet si le solidarizdam cu holtsu-

www. StartSpreViitor.ro
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Fig. 25 — Suport pentru picioare

>

ruburi. Trecem apoi la montarea blatului. Dupa ce
am madsurat atent dimensiunile deseurilor de scin-
dura, le prelucram conform schitei si le fixam prin
baterea unui cui, una cite una. Cu hirtie sticlata
slefuim intregul ansamblu, apoi il vopsim intr-o cu-
loare preferati. Dupd uscare fixdm cu cuie mici cu
floarea latd covorul pve. Inainte de fixarea bucitii
de covor, vom tunde ata ce iese din textura suport
cu o foarfeca. Suportul este gata si poate fi utili-
zat.
www. StartSpreViitor.ro

LISTA DE MATERIALE

— deseu scindura brad (30X 10X1,5)
— aracet (90 g)
— holtsuruburi (20 buc.) sau cuie (100 g)

— deseu covor pvc cu suport textil (29X 18)
— hirtie sticlata (1 coala)
— vopsea (150 g)

8. SCARITA PENTRU BIBLIOTECA

O biblioteca are si rafturi cu carti la o indltime
ce necesita folosirea unei scari pentru a putea ajun-
ge la ele.
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Fig. 26 — Sci#ritd pentru biblioteca
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Scarita prezentatd in figura 26 asigura o inalti-
me de 38 cm, avind o buna stabilitate.

Scarita este alcatuita din doua picioare, al caror
format este prezentat in detaliul de trasare, doua
trepte asezate pe cele doua picioare si o traversa
de rigidizare.

Picioarele le vom confectiona din panel. Forma
sinuoasa o0 putem realiza prin taieturi succesive cu
fierastraul de mina si fasonare cu rasgpelul, sau ta-

iere cu fierastraul de traforaj la care pinza obis-
nuita am inlocuit-o cu o pinza de la un fierastriau

de decupat, latda de 1—1,5 cm.,

A doua metoda este mai obositoare, dar asigura
un ‘decupaj fara prelucrari ulterioare. Dupad ce am
executat decuparea unui picior, urmdarindu-i con-
turul cu creionul, il trasam pe cel de-al doilea, du-
pa care trecem la decuparea lui.

Scobitura piciorului (91,5 cm) o realizdm folo-
sind bormagina §i un burghiu (Jj 14. Practicind giuri
apropiate, fasondm marginile cu virful raspelului
$i cu dalta si ciocanul.

Cele doud trepte au aceleasi dimensiuni. Dife-
renta constd in scobitura practicatid (6X1,5 cm) la
treapta de sus. Muchiile superioare se rotunjesc u-
sor conform detaliului, cu ajutorul raspelului. Tra-
versa de rigidizare va trebui si intre ugor impéanata
In scobiturd. Pentru realizarea ei vom folosi un
lemn fara defecte.

Inainte de montaj slefuim cu hirtie sticlatd toa-
te suprafetele pieselor componente. Inceperea mon-
tajului se face fixind traversa de rigidizare in sco-
biturile picioarelor, dupi ce am uns-o cu aracet la
capete, in zona de imbinare. Fixidm apoi cu holt-
suruburi cele doua trepte. Pregitim ansamblul pen-
tru finisaj si trecem la operatiunea de finisare. Pu-
tem lacui scérifa, sau o vopsim cu o vopsea a cirei
culoare sa fie cit mai apropiati de culoarea biblio-
tecii.

438

LISTA DE MATERIALE

deseu panel (50X 40 cm)

— deseu scindura brad (30X 15 cm)
— holtsuruburi (12 buc.)

— aracet (30 g)

— hirtie sticlata (2 coli)

— lac (300 g) sau vopsea (300 g)

9. PERISCOPUL

Un aparat optic mai rar intilnit este periscopul.

Folosit de militari in lupta, pentru observarea din
transee a pozitiilor adversarului, fara a se expune
focului direct, utilizat de asemenea pe submarine
pentru cercetarea suprafetei apei din imersiune, pe-
riscopul pe care-l vom construi urmarind detaliile
din schitd va constitui un obiect de joc, ce ilustrea-
za un principiu optic. Astfel, principiul spune ca ,,o
razd de -lumind se propagad intr-un mediu (aer) in
linie dreaptd“. O oglindd va reflecta razele de lu-
mina.

Urmarind schema de lucru a periscopului, se ob-
serva ca o raza de lumina care intra prin partea
superioara, intilneste o oglinda asezata la 45° este
reflectatd, intilneste a doua oglinda asezata inclinat
tot la 45° apoi raza de luminad capata aceeasi di-
rectie ca la intrarea in periscop, si iese, fapt ce este
identificat de noi prin imaginea ce o avem cind
apropiem ochiul de partea de jos a tubului peri-
scopului.

Dupa ce am confectionat cei patru pereti tip A,
B, C, D prin decupare cu fierastraul de traforaj
dintr-un placaj gros de 5 mm, procedam la confec-
tionarea celor douad elemente de rigidizare. Dintr-un
cub cu latura de 5 cm, taiat pe diagonala unui pa-
trat obtinem cei doi suporti ai oglinzilor (fig. 27).

www. StartSpreViitor.ro
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Din sirma de 1,5 mm confectiondm clemele de fi-
Xare a oglinzilor. Unul din capete va fi putin as-
cutit pentru a se fixa bine in lemnul suportilor.
Vopsim toate suprafetele ce vor alcitui interiorul
tubului in vopsea neagra cu aspect mat. Tdiem doui

5 — Atelierul micului timplar

—_——

..3_

Fig. 27 — Periscop

L buc 85x10<05 @ placufelor de rigidizare

bucati de stofa 9X6 cm pe care le punem in spatele
oglinzii (lipite in doud puncte cu aracet de colta-
rele suport),
ajutorul clemelor. Montdm cei doi suporti pe pere-
til tip B, urmarind detaliul de fixare (fig. 28). Aten-

dupad care fixam cele doud oglinzi cu
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tie la inclinarea suportilor! Fixarea de pereti se va
face prin cite doud holtsuruburi pe fiecare latura.
Montam apoi peretii tip A si D, zonele imbinarilor
fiind date cu aracet. Solidarizdm cu cuie de maxi-
mum 1 cm lungime pe care le batem cu atentie, sa
nu iasd in afara suprafetelor imbindrii. Montam a-
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Fig. 28 -— Suportul cu oglinda

poi peretii tip C si E respectind indicatiile de mai
Sus.

Asezim pe suprafata neteda cele trei parti ale

periscopului: partea superioarda, mijlocie si inferi-
oard. Potrivim cu atentie pldacuta de rigidizare $i o
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Pozitia fixdrii
placutel de rigidizare
pe peretii tip B si C

Fig. 29 — Montarea placutei de rigidizare

dam cu aracet pe fata interioara. Apoi o fixam cu
cuie de peretii tip B si peretele tip C (fig. 29).

Intoarcem cu griji ansamblul creat si fixdm a
doua placuta de solidarizare.

Slefuim cu hirtie sticlata suprafetele si vopsim
exteriorul intr-o culoare preferata.

LISTA DE MATERIALE

— deseu placaj (5 mm—0,40 m.p.)

— deseu lemn brad (5X5X5 cm)

— oglinda de poseta (2 buc. 6 X9 cm)

— deseu material textil (2 buc. 6 X9 cm)
— holtsuruburi (8 buc.)

— aracet (150 g)

— cuie (100 g)

— sirma ) 1,5 mm (30 cm)

— vopsea neagra mata (150 g)

— vopsea (200 g)
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10. GRILA PENTRU MARIT

Atunci cind dorim sa redam un desen eXxecutat
la o scard mai mica decit cea care ne este necesara,
grila de marit (fig. 30) ne va ajuta sa trasam pa-
trate cu latura de 1, 2, 3, 4 cm sau mai mult. Du-
pid ce am trasat pe desenul ce urmeaza sa il marim
piatrate de laturd convenabild (b mm, 1 cm, 2 cm), in
asa fel incit desenul si fie vizibil, detaliile lui in-
scriindu-se in patratele trasate, procedam la trasa-
rea pe 0 coald mare de hirtie a patratelor de latura
marita (1, 2, 3, 4 cm) cu ajutorul grilei prezentate
in schitid. Dupd ce am trasat liniile paralele pe o
directie, vom proceda la trasarea, cu un echer, a
unei linii perpendiculare pe cele trasate (unghi de
90°) si potrivim una din lamelele grilei pe aceasta
linie. Trasim in continuare linii la distanta aleasa,
finalizind in acest fel trasarea patratelor, dupa ca-
re putem trece la executarea desenului marit, in
comparatie cu cel avut initial. Este necesar ca fie-
care laturd a patratului si fiecare suprafatd a lui
sa contind aceleasi elemente pe care le contine la-
tura sau suprafata patratului din desenul initial.
Respectind detaliile si corectind trasarea liniilor
vom obtine un desen identic cu cel initial.

Grila de marit este alcatuita din doua sipci su-
port, pe care sint fixate doui sipci de margine. In-
tre sipcile marginale sint fixate 38 de sipci inter-
mediare la o distantd de 1 cm. Se observda ca sip-
cile suport au aceleasi dimensiuni cu sipcile margi-
nale. Rotunjirea muchiei se va face cu raspelul du-
pid care se va slefui cu hirtie sticlatd. Slefuirea cu
hirtie sticlati se va face cu atentie la fiecare lame-
13 intermediarid, pentru a nu tesi muchiile. Dupa
slefuire, le putem licui pentru a evita imbicsirea
fibrelor de lemn cu grafit. Fixarea sipcilor margi-
nale si intermediare pe sipcile suport se va face cu
holtsuruburi, cu atentie, ca suprafata lor sa fie la
nivelul fibrelor de lemn, dupad care le lacuim usor

ol
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Fig. 30 — Grild pentru marit

capetele. Daca dorim, pentru a pastra grila in po-
zitie verticala, 1i putem fixa un inel cu holtsurub.

LISTA DE MATERIALE

— deseu sipci de brad
— hirtie sticlata (3 coli)
— holtsuruburi (80 buc.)
— lac (400 g)

11. CUTIE PENTRU INSECTAR

O cutie pentru pastrarea si expunerea insectelor
(fig. 31) pe care le-am prins in cursul verii in cim-
pie sau in padure este alcatuitda dintr-o rama de

22

lemn ai carei pereti permit glisarea unei bucati de
geam. Blatul este tapitat cu o pinza lucioasa, for-
ma fiind data de vata textila ce serveste drept su-
port.

Peretele transversal se executa conform schitei.
Dupa ce am taiat la lungime peretele, tesim mar-
ginile cu ajutorul raspelului. Cu fierastraul de mi-
na, dalta si ciocanul executim cele doud scobituri
laterale. In mod aseméanéitor procedam si la peretele
transversal ce are scobitura pentru introducerea
geamului. Scobitura o putem executa dind o gaura
) 4 cu bormasina si decupind materialul cu fie-
rastraul de traforaj.

La peretii longitudinali procedam ca in cazul pe-
retilor transversali. Cepurile le realizam cu ajuto-
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Fig. 31 — Cutie pentru insectar

rul fierastraului de mina. Dupa realizarea peretilor,
trecem la fixarea baghetelor de 1X1 cm cu muchie
rotunjita ce vor permite glisarea geamului. Tain-
du-le in unghi de 45° la imbinarea colfurilor, le
dam cu aracet zona ce se fixeaza pe perete s§i cu
cuie de marime potrivita le fixdm de perete potri-

vit detaliului. Apoi le slefuim cu hirlie sticlata si
le vopsim in culoare alba, trecind 1a montaj.

O buna montare a baghetelor se poate asigura in-
troducind in fanta peretelui lateral un placaj de
3 mm fara deformatii. Este necesar sa pastram dis-
tanta intre ele, in caz contrar geamul nu va putea
culisa. Dupa fixarea baghetelor, partile imbinarilor
peretilor laterali le ungem cu aracet apoi le mon-
tam si solidarizam cu cuie. Trasam 'dupa formatul
peretilor cutiei forma blatului, pe care-l1 decupam
cu traforajul. In acest fel evitdm prelucriri ulte-
rioare. Slefuim usor marginile cu hirtie sticlata. Cu
o0 bucatd de pinza crepsatin 35X50 cm ale cérei
margini le indoim conform detaliului si le fixam cu
pioneze cu cap nichelat, captusim blatul. Fixam o
margine a pinzei si introducem vata textila pina
asiguram un bombeu de 1cem in centrul blatului.
Intorcind pinza, o fixdm lateral si apoi in latura
aflata spre noi. Tinind introdusd in locul geamului
bucata de placaj de 3 mm, corectam marginile im-
binarilor, le chituim si le retusiam vopsitoria. Vop-
sim apoi blatul, evitind vopseaua in exces.

De la un magazin de geamuri ne procuram o bu-
cata de geam de 2—3 mm cu dimensiunile din schi-

ta. Slefuim muchiile usor cu hirtie sticlatd pentru
a nu ne taia atunci cind il manevram, si cutia este
gata pentru a primi insectele.

Insectele le vom fixa cu ace de gamailie infipte
in zona tapitata.

LISTA DE MATERIALE

— deseu scindura brad (45X 11X 1 cm)
— deseu placaj (4530 cm)

— deseu baghete (1X1X43 cm)

— hirtie sticlata (2 coli)

— vopsea alba (350 g)

— pinza crepsatin (35X 50 cm)
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— pioneze cu cap nichelat (10 buc.)
— vata textila (100 g)
— geam 2—3 mm (45 X 28 cm)

12. MASUTA PENTRU TELEFON

. O masuta pe care o putem folosi la agsezarea te-
lefonului este prezentata in figura 32.

Ea este alcatuitd dintr-un blat, un suport de blat,
un picior vertical, un suport pentru piciorul verti-
cal si trei picioare de sprijin. Blatul il putem con-
fectiona din PANEL sau scindura de 1,0cm gro-
sime. Forma lui este circularda. Dupa trasarea for-
mei, tdierea lui o facem cu fierastraul de mina, du-
pa care fasonam taietura cu raspelul. Daca il con-
fectiondm din scinduri, va trebui sa aplicam pen-
tru sustinerea lor doua bucati, pe dedesubt, de ace-
easi grosime. Fixarea se face cu cuie intorcind bla-
tul cu fata in jos. Lungimea cuielor va fi aleasa in
asa fel incit sa asigure o solidarizare buna, dar sa
nu iasa prin scindurile blatului.

Suportul de blat il vom confectiona dintr-o bu-
catd de lemn de brad. Tesiturile capetelor le rea-
lizam cu {fierastraul de mina.

Piciorul vertical il confectiondm dintr-o bucata
de lemn cu sectiunea de 4X4 cm. Pentru a ajunge
in partea de jos la sectiunea de 2,5X2,5cm va tre-
bui sa luam din toate fetele, cu rindeaua cioplitor.
Pentru tdierea muchiilor vom folosi rindeaua fa-
tuitor, pe care o vom manevra cu atentie. Marirea
latimii tesiturii intr-o zond a muchiei va conduce
marirea el pe toata lungimea s1 apol la toate mu-
chiile, in caz ca nu vom lucra atent. La partea in-
ferioara, cu bormasina, dam o gaura (/) 10 pe o lun-
gime de 2cm. Gaura va fi centrata la intersectia
diagonalelor sectiunii patrate de 2,5X2,5.

Suportul piciorului vertical se confectioneaza din-
tr-o bucatd de scindurd din lemn de brad. Forma

o4
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asutd pentru telefon

o putem asigura usor prin taieturi succesive tan-
gente la marginea suportului apoi o fasonam cu
raspelul pind capata forma finald. In centru prac-
ticam o gaura () 10' cu bormasina.

Picioarele de sprijin, in numar de trei, se vor
executa din scindura bine uscatda, ce nu prezinta
crapaturi. Cu ajutorul fierastraului de mina si al
ragpelului vom asigura forma din schita. Montajul
lor se va face la un unghi de 120° Pentru fixarea



piciorului vertical de suport este necesar sa con-
fectionam un cep. Folosind o aschie dintr-o scin-
dura de fag, cu ajutorul cutitului vom confectiona
cepul. El va trebui sa intre fortat in locasul de la
picior. Toate piesele ce alcatuiesc méasuta (cu ex-
ceptia cepului), dupa ce le-am taiat si fasonat le
vom slefui cu hirtie sticlata.

Montajul masutei va incepe prin fixarea supor-
tului de blat, de piciorul vertical. Zona chertata a
suportului si capatul piciorului o vom unge cu ara-
cet si o vom fixa. Dupa fixare, solidarizam imbi-
narea cu patru holtsuruburi sau cuie, asigurindu-i
rezistenta. Intoarcem piciorul si il asezam pe su-
portul de blat. Punem putin clei in locasul din pi-
cior, pe cep si in gaura din suportul piciorului. Po-
trivim suportul pe picior in asa fel ca sa coincida
gaurile. Cu ciocanul de lemn batem cepul pina in-

tra complet in locas.

Dupéa ce cleiul imbinarii aflat in exces a fost in-
departat, putem solidariza imbinarea cu 4 cuie sub-
tiri si lungi batute in suport, care sa patrunda in
picior, fara a produce craparea lui. Cu echerul tra-
sim pozitia de fixare a picioarelor de sprijin. In-
toarcem piciorul in pozitie normala si trasam din
nou pozitia de fixare a picioarelor de sprijin. Po-
trivind cu grija picioarele pe axul liniei de fixare,
cu doua cuie fixam pe rind cele trei picioare de
sprijin, prin baterea cuielor in suportul piciorului
vertical. Ansamblul creat va trebui sa se sprijine
pe toate cele trei picioare, uniform, sa nu se poata
misca atunci cind este atins piciorul vertical. Avind
asigurata stabilitatea, putem trece la montarea bla-
tului. Pentru aceasta intoarcem blatul cu fata in
jos si potrivim cu atentie suportul fixat de picior
(piciorul a fost intors si el cu picioarele de sprijin
in sus). Este necesar ca centrul suportului sa coin-
cidd cu centrul blatului. Fixarea o vom face prin
cuie batute inclinat, in suportul de blat, in asa fel
incit si asigure rezistenta imbinarii §i sa nu lasa

prin suprafata blatului. Operatiunile de montaj fi-
ind terminate, slefuim eventuale defecte cu hirtie
sticlata si pregatim suprafetele pentru finisat (vop-
sit, lacuit, emailat). Dupa ce am aplicat straturile
de finisaj pe intradosul blatului si al suportului pi-
ciorului vertical, precum si pe picioarele de sprijin
$1 s-a uscat, putem intoarce masuta in pozitie nor-
mala si aplica straturile de finisaj pe fata blatului,
pe piciorul vertical, fata suportului vertical si pi-
cioarele de sprijin. Finisarea in cazul vopsitoriei se
poate face in culori vii, in contrast.

LISTA DE MATERIALE

— panel (30X 16) sau deseu scindurd brad (35X
X1,5)

— deseu lemn brad (90X 4 X 4)

— deseu lemn fag

— cuie (100 g)

— holt{suruburi (30 buc.)

— aracet (30 g)

— clei (30 g)

— hirtie sticlata (2 coli)

— vopsea (300 g)

13. MASUTA DE COLT

Pentru un colt al unei incaperi, putem géisi mai
greu mobilier care sd asigure ocuparea cit mai buna
a spatiului. In cele ce urmeazia vom incerca im-
preuna sa confectionam o masutd de colt (fig. 33).
Forma ei triunghiulard permite o bunid ocupare a
spatiului, favorizind asezarea unei glastre sau a unui
alt element decorativ. Masuta este alcituiti din-
tr-o tablie, trei picioare si sase sipci de rigidizare
a picioarelor, trei la partea superioara si trei la par-
tea inferioara.

00
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Fig. 33 — Masuta de colf

Tablia este bine sa o realizaim dintr-o bucata de
panel. In cazul in care nu dispunem de panel, té-
blia o putem realiza si din scindura subtire de 1,5 cm
grosime. Urmarind detaliul observam ca scindurile
din rindul al doilea sint orientate fatd de cele din
rindul intii, decalat cu 90°.

Fixarea rindurilor intre ele se face cu cuie, apoi
fasonam marginile cu raspelul. Picioarele au lun-
gime egalda (90 cm) sectiunea lor fiind insa diferita.

06

Forma triunghiulard a celor doua picioare o obti-
nem usor taind cu fierastraul in lungul unei bucati
de lemn de 90 cm cu sectiune patratd de 3X3 cm.
Taierea cu fierastraul trebuie facutid cu atentie, ur-
marind diagonala patratului. Chertarile pentru fi-
xarea sipcilor au inadltimea de 2 cm, atit la capatul
superior al piciorului cit si la capatul inferior (la
6 cm de la capatul inferior) al fiecarui picior. Ina-
inte de a trece la practicarea chertarilor cu dalta
s1 clocanul, vom trage cu rindeaua muchiile picioa-
relor, tesindu-le usor. Pentru rigidizarea picioare-
lor, confectionam din lemn de brad 4 sipci de 25 cm
lungime si douda de 33,5cm. Montajul sipcilor fin
scobituri il facem dupa ce am dat cu aracet peste
zonele ce se imbinad. Solidarizarea o facem cu cite
doua cuie la fiecare capat de sipca. Dupa ce am
montat sipcile la cele doud picioare triunghiulare,
trecem la montajul celor ce leaga piciorul.

Montajul trebuie facut cu grija, evitind deforma-
rea imbinarilor realizate anterior. Tinind ansamblul
in pozitie normala (verticald), trecem la montarea
tabliei. Ea va iesi in afara muchiilor picioarelor cu
1 cm. Dupa ce am pozitionat-o corect, trecem la fi-
xarea el de picioare. Pentru aceasta folosim 3 cuie
sau 3 holtsuruburi. Montajul fiind terminat, prega-
tim masuta pentru finisat. Vopsitul tabliei si pi-
cioarelor il putem face in culori diferite.

LISTA DE MATERIALE

— deseu panel (scindurd 1 cm grosime)
— deseu lemn brad (3X3X90 cm)

— cuie (100—120 g).

— holtsuruburi (3 buc.)

— aracet (50 g).

— hirtie sticlata (2 coli)

— vopsea (400 g)

www. StartSpreViitor.ro
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14, MASUTA REGLABILA SI SCAUNEL

Pentru {fratiorul mai mic putem confectiona o
masuta a carei indltare se poate regla usor, masutd
ce ii poate asigura un loc comod pentru a desena
sau lucra cu plastilina. _

Masa se compune dintr-o cutie cu capac mobil,
care se sprijina pe doua picioare, (fixarea cutie-pi-
cioare se poate regla), doua tadlpi de sprijin ale
picioarelor si doua traverse pentru rigidizarea pi-
cioarelor si talpilor de sprijin (fig. 34).

Cutia se compune din doi pereti laterali, un pe-
rete frontal, unul intermediar si un capac mobil.

La confectionarea peretilor laterali va trebui sa
pozitionam exact gaurile ) 5 pentru reglaj. Dupa
confectionarea peretelui frontal si a blatului prin
decupare cu fierdastraul de traforaj si apoi a pere-

telui intermediar, confectionam capacul mobil. Mu-
chia aflata la partea de jos a capacului o vom ro-
tunji cu hirtie sticlatd. Pentru a putea monta bala-
malele, vom fixa o bagheta de 1,50X 1,50 cm care va
servi drept suport pentru una din aripile balama-
lelor. Fixarea baghetei de capac se va face cu 4 holt-
suruburi. Confectionam apoi cele doud picioare, po-
zitionind atent distanta dintre gaurile de la partea
superioara. Ea va trebui sa coincida perfect cu dis-
tanta dintre cele trei perechi de gauri pe care le-am
practicat in cei doi pereti laterali. Gaurile le vom
da cu bormasina, cu burghiu () 5. Colturile le faso-
nam cu raspelul, in asa fel ca ele sa fie uniform
rotunjite. Dupa executarea celor doua traverse de
rigidizare, vom executa talpile de sprijin. Scobitu-
rile de la picioare si talpi le executam cu dalta si
cilocanul.

7
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Fig. 35 — Scaunel

Scaunelul (fig. 35) se compune dintr-un spatar,
doi pereti laterali, un blat, suporti pentru fixarea
blatului, o bagheta tesitd drept muchie frontald a
blatului si o traversa de rigidizare. Dupa ce am tra-
sat spatarul, decuparea inimii o efectuam prin prac-
ticarea cu bormasina a cit mai multor gauri pe con-
tur, dupa care fasonam cu raspelul.

Scobitura de jos o realizdm prin tdiere cu fie-

00

rastraul de mina, decupare cu dalta si fasonare cu
raspelul.

Blatul il vom decupa cu fierastraul de traforaj,
dintr-un placaj de 5mm grosime. Scobitura celor
doi pereti laterali o efectuam in mod similar cu de-
cuparea inimii spatarului. Suportii blatului ii con-
fectiondam din bagheta 1X1cm. Pentru protejarea
blatului vom confectiona, pentru zona {frontala, o

www. StartSpreViitor.ro
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bagheta 1,5X1,5cm, cu muchia tesitd cu rindeaua.
Cu traversa de 20X3X1,5cm se incheie confectio-
narea elementelor scaunului.

Incepem montajul maéasutei prin asamblarea, pe
cel doi pereti laterali, a peretelui frontal si a celui
intermediar. Zonele imbinarilor vor fi date cu ara-
cet apoi solidarizate cu holtsuruburi. Montajul par-
tii superioare se continui cu fixarea blatului cu aju-
torul a sase holtsuruburi.

Procedam apoi la fixarea balamalelor pe pere-
tele intermediar si pe capacul mobil. Incepem sle-
fuirea tuturor suprafetelor cu hirtie sticlata si vop-
sim partea superioard intr-o culoare preferatd. In
aceeasl culoare vom vopsi si tdlpile de sprijin si
traversa lor de rigidizare. Vopsim intr-o culoare,

in contrast cu prima, picioarele §i traversa de rigi-
dizare a lor, dupa ce le-am slefuit cu hirtie sticlata.
Cu 4 holtsuruburi fixam traversa de cei doi suporti
de sprijin, apoi fixam cealalta traversa de cele doua
picioare. Fixam cu suruburi picioarele de cei doi
suporti. Cu ajutorul clestelui de cuie si al patentu-
lui stringem bine suruburile. Montam partea supe-
rioara pe cele doua picioare, numai dupa ce am sta-
bilit care pereche de gauri va fi utilizata. Partile
vizibile ale suruburilor vor fi vopsite cu aceeasi
vopsea cu care am vopsit si picioarele. Montajui
masutei fiind gata, vom trece la montajul scaune-
lului.

Dupa ce am fixat suportii laterali pe spatar si
pe peretili laterali cu cite 3 holtsuruburi, slefuim
suprafetele cu hirtie sticlata si le vopsim.

Peretil i1 vom vopsi cu aceeasi culoare ca picioa-
rele masutei, iar spatarul in cealaltd culoare utili-
zata pentru masuta. Dupa ce fixam peretii laterali
de spatar, fixam traversa de cei doi pereti, dupa
ce am slefuit-o si am vopsit-o in vopsea de aceeasi
culoare ca si spatarul.

In final montam blatul, vopsit in aceeasi culoare
cu cel doi pereti laterali. Montajul se va face ti-
nind o bucatd de lemn drept sprijin pentru fiecare
suport in parte, pentru a nu-l desprinde din pozi-
tia la care l-am fixat. Retusam cu vopsea capetele

holtsuruburilor. Dupa uscarea vopselei, masuta si
scaunelul pot fi utilizate.

LISTA DE MATERIALE

-— deseu lemn brad (50X 10X 1,5 cm)
— deseu placaj (47 X27X0,6 cm)

-— deseu bagheta (1,5X1,5X47 cm)
— suruburi () 5 (8 bucati

— holtsuruburi (75 buc.)
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— balamale (2 buc.);
— hirtie sticlata (3 coli);
— vopsea (800 g+400 g).

15. GRATAR DE LEMN PENTRU SPALATOR

Atunci cind este nevoie sa se spele o cantitate
mai mare de legume sau fructe, evitind lasarea lor
in apa, putem folosi un gratar de lemn (fig. 36),
asezat pe fundul cuvei spalatorului. Atunci c¢ind
spalatorul este din tabla de otel inoxidabil grata-
rul de lemn il va proteja de lovituri accidentale ce
pot usor deforma tabla la fundul cuvei.

Pentru confectionarea gratarului va trebui sa ne
procuram deseuri de baghete din lemn de brad.
Inainte de a trece la taierea lor va trebui si ma-
suram dimensiunile fundului cuvel. Astfel, la spa-
latorul din fonta emailata, utilizat curent in buca-
taria apartamentelor, dimensiunile sint 253X 25 cm.

Gratarul pentru asemenea dimensiuni este alca-
tuit din 10 lamele cu sectiunea de 1,5X 1,5 si doua
baghete de sustinere a celor 10 lamele. Lamelele

10 buc x 1.5cm

LS | interspatii 9 |

bucx1cm

Fig. 36 — Gratar de lemn pentru spalator

60

au dimensiunile prezentate in schitd. Chertérile
pentru bagheta de sustinere se fac cu ajutorul {fie-
rastraului de mina si al daltii si ciocanului, Par-
tea superioara a capetelor se fasoneaza cu raspe-
lul. Pentru a asigura o tesire uniforma se va fasona
o0 lamela care va servi drept model pentru trasarea
si fasonarea celorlalte lamele. Baghetele de susti-
nere necesita numai taierea la dimensiune.

Toate lamelele si baghetele de sustinere se sle-
fuiesc bine cu hirtie sticlata, dupa care se pot mon-
ta.

Pentru fixarea lamelelor de bagheta de sustinere
vom folosi cuisoare, cite unul pentru fiecare cher-
tare. Pentru a le putea proteja un timp mai inde-
lungat impotriva ruginei, inainte de a le bate le
vom unge cu putin ulei mineral sau vaselina.

LISTA DE MATERIALE

— deseu baghete lemn brad (24X1,5X%1,5)
— cuie mici (30 g)

— vaselina (10 g)

— hirtie sticlata (1 coald)

16. SCAUNEL DE LUCRU

Pentru operatiuni care necesiti sederea la o inil-
time mai micd decit cea datd de un scaun obisnuit
vom utiliza scdunelul prezentat in figura 37.

Picioarele le vom realiza din deseu de scindura
ce nu prezintd defecte, ele constituind elementele
de sustinere. Chertarile la pariea superioara pentru
fixarea celor doud traverse superioare le realizdm
cu ajutorul fierdstrdului de mina. La fel si scobi-
tura inferioara si chertarea pentiru fixarea traver-
sei de jos. Dupd realizarea taieturilor pentru fixa-
rea traversei inferioare, cu ajutorul daltii indepar-
tam materialul de prisos.

www. StartSpreViitor.ro
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Capac
32x15x 25

Traversa 2 buc

Capac Pozitie montaqj
Traversa
superioara
P 32
Traversa ‘
inferioarad 30

32x5x0,25

Picior
2 0.25 15 x30 x0.25

Detaliu tesitura

muchie picio
picior 05

Fata catre interior

Traversa

30x3x0,25

=
|
!

Detaliu fasonare
traversa superioarg

Material ce se indeparteaza
orin fasonare cu raspelul

Fig. 37 — Scaunel de lemn

Cu ajutorul rindelei vom realiza tesitura muchii-
lor conform detaliului. Traverselor superioare, dupa
ce le-am taiat la dimensiuni, le fasondm muchiile
inferioare ale capetelor cu raspelul conform deta-
liului.

Traversa inferioara se realizeaza in mod asema-

g — Atelierul micului timplar

nator cu traversele superioare. Deoarece capetele
ei vor fi la fata muchiei picioarelor, marginile ei
nu se rotunjesc. In cazul in care nu dispunem de
o scindura latd pentru capac, care sa satisfaca di-
mensiunile schitei, atunci putem utiliza doua scin-
duri sau o bucata de panel.
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Dupa taierea tuturor elementelor, le vom slefui
separat cu hirtie sticlatd, insistind asupra zonelor
in care materialul a fost taiat. La montaj vom res-
pecta schita ce aratd pozitia montarii elementelor.
Observam ca traversele superioare si capacul vor
iesi in afara fata de pozitia picioarelor cu cite
1 om. Solidarizarea imbinarilor se face cu holtsuru-
buri sau cuie.

Dupa ce am terminat operatiunea de solidarizare,
putem trece la operatiunea de pregatire a suprafe-
telor in vederea vopsitoriei. Vopsitoria o putem
face folosind pentru picioare, capac si traverse, cu-
lori diferite

LISTA DE MATERIALE

deseu scindura (15X 30X 2,5 cm)
idem (35X5X 2,5 cm)

idem (35 X15X2,5 cm)
holtsuruburi (16 buc.)

Suport Icier_u_l__ ?buc
G0« S «

15

i

o~
-

— cuie (100 g)
— hirtie sticlata (1 coala)
— vopsea (250 g)

17. USCATOR DE FRUCTE

Pentru uscatul fructelor in vederea folosirii lor
in timpul iernii se utilizeazd un uscator de fructe
(fig. 38). In acest fel prunele opdrite, merele sau
perele taiate (poame) au asiguratd o uscare natu-
rala, fructele pastrindu-si calitatile.

Uscatorul se compune din doi suporti laterali din
scindura, suporti ce au prevazute gauri pentru
fixarea impletiturii. Suportii sint din scindura de
1,5 cm grosime, sau 2,4 cm.

Urmarind pozitia din detaliu, trasam gaurile (J 3.
Cu bormasina cu burghiu () 5 practicam gaurile.
Cu un raspel fasondm coltul superior de la capete.

Suport loteral
/ 80 «5=~1512.¢)
Virt salcie (racmta)

e

2|
-

-

Fig. 38 — Uscator de fructe
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Impletitura o confectiondm din ramuri de réchi-
td. In cazul ca nu gédsim richitd, atunci putem fo-
losi ramuri de salcie (tufa), carora le-am retezat
ramurile laterale si virful. Diametrul lor va trebui
sa permitd intreducerea in mod fortat a capetelor
in suprafata lateralda. Daca este cazul, cu cutitul
tdiem din grosimea lor pina la dimensiunea potri-
vita.

La montaj, vom incepe cu fixarea ramurilor in
suportii laterali. Dupa ce am terminat de fixat
toate ramurile procedam la realizarea impletiturii,
prin introducerea celorlalte ramuri, asezate trans-
versal.

La sfirsit, taiem capetele cu cutitul, asigurind o
lungime uniforma. Tinind seama ca uscatorul se
va aseza in locuri insorite si fructele pot lasa suc
la uscare, nu este recomandabil sda se vopseasca
suportii laterali.

LISTA DE MATERIALE
www. StartSpreViitor.ro

— deseu scindura (90X 5 cm)
— ramuri de rachita (salcie)

18. CUTIE DE SCRISORI

O cutie pentru scrisori si reviste (fig. 39) monta-
ta fie in holul blocului, fie la intrarea in curte,
linga poarta, se poate realiza in conformitate cu
schita prezentata. Formatul ei va permite ca revis-
tele introduse in ea sa nu se deformeze, asigurind
un spatiu suficient pentru mai multe reviste si
zlare.

Cutia se compune dintr-o parte fixa, alcatuita
din doi pereti laterali, un capac inferior si un ca-
pac superior fixate pe un perete posterior. Elemen-
tul mobil — usita — are o inaltime mai mica de-

6*

Detaliu le:.;ire muchie

1 “GeMaterial ce se
indepdrteaza

Detaliu capat
Sectiune
transversald
\ Detaliv pozitionare

» 12,5 f 12,5 -

Detahiu
+ 1 16 capat
m _:5\_’]]5
16 N )
37|g|

‘sﬁaurﬁ 5
X Perete posterior

37 x 27 =1

2
Capac inferior 1 buc
253 x1

~
2
Perete iatercl 2buc Detaliv rotunjire muchie
I x37 x1 r } 0.5
N
N --f
Usitd 1 buc 5 N
26,5 x30x1 R‘G | >
3 Pozitie tixare balamale
15 Pozitie fixare broascd
k‘...‘-\'l-
1
. 3gauri ¢ 8

Detalivu trasare
_gaurt © § pe usila

" l ! 1
i
[}

l l

J

1.4

-
-

[ 1.5 0.8} 9.5|08{95/08] 1.5

Fig. 39 — Cutie de scrisori

cit peretii laterali, permitind introducerea ziarelor,
scrisorilor si revistelor pe la partea superioara. La
partea inferioara sint prevazute trei gauri (/) 8 care
permit sid observam interiorul cutiei. In acest fel pu-
tem usor sa vedem daca in cutie avem corespon-
denta sau nu.

Cei doi pereti laterali se confectioneaza folosind
fierastraul de mina si dalta pentru chertarea la
partea inferioara.

Aceleasi scule le folosim si pentru capacul supe-
rior Si peretele posterior. La capacul superior va
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trebui ca muchia din spate sa o decupam potrivit
detaliului prezentat. La fel si la peretele posterior.

La peretele posterior vom practica o gaurd 5
cu bormasina. Ea va servi pentru agatarea cutiei
pe perete.

Asamblarea cutiei propriu-zise din elementele mai
sus prezentate se va face utilizind aracet la zonele
imbindrilor si solidarizind cu holtsuruburi. Pentru
usita, la confectionare va trebui si respectim de-
taliul din schitd, rotunjindu-i muchia superioari.
In acest fel se va asigura o introducere usoarid in
cutie a corespondentei. La partea inferioard, cu
bormasina (cu burghiu (¢J 8) vom practica trei
gauri, pozitionate conform detaliului de trasare.
Fixarea accesoriilor (balamale si broscutd) se va
face urmarind asigurarea inchiderii — “deschiderii
usitei, fara sa frece de margini (peretii laterali sau
cel inferior). Pregitim suprafetele de vopsit si apli-
cam doua straturi de vopsea. Dacid vom fixa cutia
in aer liber, raminind si fie supusd ploilor $i soa-
relui va trebui ca peste capacul superior s aplicim
o bucatda de tabla, dimensiunile ei fiind aceleasi cu
ale capacului, iar numdrul de straturi de vopsea
va creste de la douad, la trei.

LISTA DE MATERIALE

-— deseu scindura brad (40X 25 cm),
— holtsuruburi (34 buc.) sau cuie (100 g)
— hirtie sticlata (1 coald).
- — chit pentru spacluit
-—- vopsea (200—250 g)
— tabla (25 X 5)
— balamale (2 buc.),

-— broscuta (1 buc.)
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19. TAVA PENTRU FRUCTE

Pentru servitul fructelor la masa sau pentru

pastrarea lor inainte de servit putem folosi o tava

a cdrei schita este prezentatd in figura alaturata
(fig. 40).

Tava este alcatuitd dintr-un blat din placaj de
4 mm grosime pe care sint fixate doud tablii tra-
forate cu gauri () 10 si doua tablii ce au fante
pentru apucat si transportat. Tabliile sint realizate
din scindura de brad si sint imbinate printr-un nut
(scobiturd) si cep usor rotunjite. Tabliile transver-
sale au o fantd de 10X1 cm. Realizarea ei se face
prin trasarea dreptunghiului de 10X1 com, dupa
care, cu bormasina cu burghiu ()10 ddm 9—10
gauri cit mai apropiate una de cealaltd. Rectificam
marginile rdmase cu virful raspelului obtinind for-
ma din schitd. Cu raspelul fasondm muchia con-
form detaliului, apoi, folosind fierastraul de mina
si dalta, executdm si scobiturile (nuturile).

In mod asemdanéitor procedam si la tédbliile longi-
tudinale. Pozitia gaurilor trebuie respectata, asigu-
rind uniformitatea traforului.

Dupd ce le confectionim, le slefuim cu hirtie
sticlata si ne hotirim asupra modului de finisare. In
cazul in care finisdm transparent (cu lae), slefuirea
va continua cu hirtie sticlatd find, imbindrile fiind
apoi fiacute cu aracet, dupa care trasdm pe placa]
conturul exterior al ansamblului. Decupam placa-
jul; il fasondm cu raspelul, il fixdm cu cuie de
tablii, apoi lacuim tava.

In cazul in care dorim sad finisim opac (vopsito-
rie) si sa asigurdm o rezistentd sporitd imbinarilor,
putem solidariza cu cuie de dimensiuni potrivite.
In continuare respectidm procedura mai sus mentio-
natd privitoare la blat si la fixarea lui.



l Tablie laterala transversald 1 buc

Detaliu
rotunjire

20 x30 x1

T e

Gauri 10 !

Fig. 40 — Tava pentru fructe

Detaliu chertare

Detaliu fanta
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Tablie laterald
longitudinala

30x3 x 1

[ ﬁ-——- e
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LISTA DE MATERIALE

— deseu lemn brad (20X3X1 cm)
— placaj (20 X30X0,4 cm)

— aracet (50 g)

— cuie (90 g)

— hirtie sticlata (1 coala)

— lac (200 g)

— vopsea (200 g)

20. DULAPIOR PENTRU MEDICAMENTE

Pastrarea medicamentelor este bine sa fie
facutd intr-un loc bine cunoscut de toti membrii

Spate usa

L N N N

Pozitia fixdrii
balamalelor

N

N

Pozitia fixarn butonului
de manevrd sau broscutes

1.5

Fatd usa Detaliu montare
' ' suport sustinere
AL AR )
1.5 N I
| B — =
i \"""'\
27 30 1R ‘;_\
Sectiune ‘({.}/
printr-o_ :: :
el scindura RS
. IE ‘ﬁ"\ -1
.
4 i
i 25

Detaliu fixare

‘l“
_,_Baghetd 1.0 x1.0 “
- Scindurd suport

L

4

familiei noastre, dar in acelasi timp, s nu fie la
indemina fratiorului sau surioarei mai mici.

Duldpiorul pentru pistrarea medicamentelor
(fig. 41) va asigura protectia medicamentelor impo-
triva luminii, umezelii accentuate, iar montarea lui
pe perete la o inaltime de 1,60—1,80 m si incuierea
cu cheie va asigura securitatea pastrarii medicamen-
telor.

Peretii laterali ii confectionam cu ajutorul fieras-
traului de mina si al rindelei. Pentru scobituri si ce-
puri folosim fierastraul de mind, dalta si ciocanul.
Suportii pentru polite ii confectiondm din bagheta
1X1 cm la care i-am rotunjit o muchie cu rindeaua

Captuseala spate usd

Suport sustinere

23x28x0.4 Perete

Cruce rogie 1buc \ateral

3-3-&3‘f/#,/’

Detaliu montare
bagheta

Suport sustinere Lbui Polita superioard 1buc

0=15x15 / 23 x10x0.3

15 10

0.3
23

I:Iutenul ce se
indeparteazod

Polita inferioara 1 buc

1Dﬂ0n&3‘f,f;

Fig. 41 a — Dulapior pentru medicamente (detaliu usita si suport sustinere)
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Pozitie tixare

Perete dreapta- stinga 2 buc
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) "
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\//// >
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F.ig. 41 b — Dulapior pentru medicamente (detaliu pereti)

fatuitoare. Politele le decupam cu ajutorul fieras-
traului de traforaj. Usita o realizam prin taierea
capetelor la 45° a unor scinduri cu latimea de 3,
4 sau 5 om, cu rindeaua rotunjim usor marginile
vizibile (partea din fatd) a fiecarei scinduri. Tot cu
fierastraul de traforaj decupam captuseala usii $i
cruciulita care o vom vopsi in rosu.

Montajul il incepem cu fixarea suportilor pe pe-
retii laterali. Slefuim apoi cu hirtie sticlata toate
suprafetele interioare (inclusiv ale capacului infe-
rior si al capacului superior), dupa care vopsim cu
vopsea albda. Procedam apoi la fixarea capacelor.

www. StartSpreViitor.ro

Pentru montajul usitei vom slefui cu hirtie sticlata
fiecare scindura in parte.

Procedam la fixarea placajului ce serveste drept
captuseala. Este necesar ca fiecare scindura sa aiba
cel putin un holtsurub la un capat, prin care sa fie
fixata de captusealda. Executdm scobitura pentru
broasca, decupam cu bormasina locasul pentru
cheie si fixam balamalele. Vopsim spatele usitei si
canturile cu vopsea alba. Dupa ce am slefuit in alb
bagheta, o tdiem la dimensiune si o fixam pe fata
usitei prin citeva cuie. Atentie, fata usitei nu se
vopseste (in spatiul cuprins intre perimetrul baghe-
tei) lasind sa se vada fibrele de lemn slefuit.
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Retusam bagheta cu vopsea, atenti sa nu patam
lemnul nevopsit al usitei. Procedam apoi la fixa-
rea cu un cui a crucii rosii, pe care am slefuit-o cu
hirtie sticlatd si am vopsit-o in rosu aprins. Dupa
fixarea aripilor balamalelor pe peretele lateral,
vom fixa opritorul pentru limba =zivoritoare a
bma-sftgi. Montam pOl-itele pe care le-am vopsit cu
vopsea alba si fixam cele doua belciuge cu holt-
surub pentru agatarea cutiei.

www. StartSpreViitor.ro

LISTA DE MATERIALE

— deseu lemn brad (30X25X1 cm)
— deseu placaj (28 X23X 0,3 cm)
— deseu bagheta (1 X1 cm)

— hirtie sticlata (2 coli)

— broscuta (1 buc)

— buton tragator

— balamale (2 buc.)

— belciug cu holtsurub (2 buc.)

— vopsea alba (200 g)
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